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1. УВЕДОМЛЕНИЯ   
1.1. УВЕДОМЛЕНИЯ ОБЩЕГО ХАРАКТЕРА  
Цåëü íаñòîÿùåãî ðóêîâîäñòâа - ïîìî÷ü â ìîíòаæå, íаñòðîéêå è îáñëóæèâаíèè îïèñûâаåìîãî èçäåëèÿ.  Таêèì îáðаçîì, 
÷ðåçâû÷аéíî âаæíî âíèìаòåëüíî îçíаêîìèòüñÿ ñî âñåìè óâåäîìëåíèÿìè è ïðåäîñòåðåæåíèÿìè, ñîäåðæаùèìèñÿ â äаííîì 
äîêóìåíòå, ò.ê. îíè ñîäåðæаò öåííûå óêаçаíèÿ â îòíîøåíèè ïðîöåññа óñòаíîâêè, ýêñïëóаòаöèè è îáñëóæèâаíèÿ èçäåëèÿ.  
Рóêîâîäñòâî è ýëåêòðîìîíòаæíûå ñõåìû ñëåäóåò õðаíèòü â áåçîïаñíîì ìåñòå, ñ âîçìîæíîñòüþ â ñëó÷аå íóæäû 
ïðåäîñòаâèòü èõ â ðаñïîðÿæåíèå îïåðаòîðа (òåõíè÷åñêîãî ñïåöèаëèñòа, êîíå÷íîãî ïîëüçîâаòåëÿ).  
Уñòаíîâêа, íаëаäêа è ýêñïëóаòаöèÿ îáîðóäîâаíèÿ äîëæíû îñóùåñòâëÿòüñÿ êâаëèôèöèðîâаííûì ïåðñîíаëîì. 
Иçäåëèå ñëóæèò äëÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ïèùåâûõ ïðîäóêòîâ, ñîîòâåòñòâåííî, èñïîëüçîâаíèå åãî äëÿ êаêèõ-ëèáî èíûõ öåëåé 
ñòðîãî çаïðåùаåòñÿ.   
За ïîñëåäñòâèÿ èñïîëüçîâаíèÿ èçäåëèÿ â öåëÿõ ïîìèìî îãîâîðåííûõ èçãîòîâèòåëü îòâåòñòâåííîñòè íå íåñåò.  
Вíåñåíèå èçìåíåíèé â ýëåêòðè÷åñêóþ è/èëè ìåõаíè÷åñêóþ ÷аñòü èçäåëèÿ âåäåò ê îòêаçó îò ëþáûõ îáÿçаòåëüñòâ ñî ñòîðîíû 
èçãîòîâèòåëÿ è îáíóëåíèþ ãаðаíòèè.    
Лþáîãî ðîäа ïåðåäåëêè, íå óòâåðæäåííûå ïðîèçâîäèòåëåì îòäåëüíî è ïðîòèâîðå÷аùèå óêаçаíèÿì äаííîãî ðóêîâîäñòâа, 
äåëаþò ãаðаíòèþ íåäåéñòâèòåëüíîé.  
Пî âîïðîñаì ïîñòаâêè ôèðìåííûõ çаï÷аñòåé äëÿ ðåìîíòа ñëåäóåò îáðаùаòüñÿ èñêëþ÷èòåëüíî â îôèöèаëüíûé ñåðâèñíûé 
öåíòð.  Пðè âîçíèêíîâåíèè ëþáîãî ðîäа ñîìíåíèé íåîáõîäèìî äî íа÷аëа ýêñïëóаòаöèè îáðаòèòüñÿ ê êâаëèôèöèðîâаííîìó 
ñïåöèаëèñòó.  Иãíîðèðîâаíèå ïðèâåäåííûõ âûøå óñëîâèé âåäåò ê óãðîçå áåçîïаñíîñòè ýêñïëóаòаöèè èçäåëèÿ.  
Сëåäóåò îáåñïå÷èòü ñîáëþäåíèå òðåáîâаíèé äåéñòâóþùèõ ìåñòíûõ íîðì è ñòаíäаðòîâ. Паðаìåòðû ñåòè ýëåêòðîïèòаíèÿ 
äîëæíû ñîâïаäаòü ñ äаííûìè, ïðèâåäåííûìè íа çаâîäñêîé òаáëè÷êå èçäåëèÿ.   
Уïаêîâî÷íûå ìаòåðèаëû (ïëаñòèêîâûå ìåøêè, ïîëèñòèðîë, íåéëîí è ò.ä.) - ýòî èñòî÷íèê ïîòåíöèаëüíîé îïаñíîñòè, èõ 
ñëåäóåò õðаíèòü â ìåñòå, íåäîñòóïíîì äëÿ äåòåé, è îáåñïå÷èòü èõ óòèëèçаöèþ â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè ìåñòíûìè 
íîðìаìè.   
1.2. ТЕХНИЧЕСКИЕ УВЕДОМЛЕНИЯ ОБЩЕГО ХАРАКТЕРА  

 Каæäîå èçäåëèå èìååò ñ ïðаâîé ñòîðîíû çаâîäñêóþ òаáëè÷êó, óêаçûâаþùóþ ìîäåëü è îñíîâíûå òåõíè÷åñêèå 
õаðаêòåðèñòèêè:  ПЕРЕД УСТАНОВКОЙ ИЗДЕЛИЯ С ЭТИМИ ТЕХНИЧЕСКИМИ ДАННЫМИ НУЖНО ВНИМАТЕЛЬНО 
ОЗНАКОМИТЬСЯ!!! 

 Паðîêîíâåêòîìаò äîëæíа óñòаíаâëèâаòüñÿ â âåíòèëèðóåìîì ïîìåùåíèè;   
 Иçäåëèå ïðåäíаçíа÷åíî äëÿ ïðîôåññèîíаëüíîãî èñïîëüçîâаíèÿ, åãî ýêñïëóаòаöèÿ äîëæíа îñóùåñòâëÿòüñÿ 

êâаëèôèöèðîâаííûì ïåðñîíаëîì;  
 В ïðîöåññå ðаáîòû èçäåëèÿ ê íåìó íè â êîåì ñëó÷аå íåëüçÿ ïîäïóñêаòü äåòåé;  
 Еñëè îáùаÿ âûñîòа ïаðîêîíâåêòîìаòа ñî ñòîéêîé ïðåâûøаåò 1,60 ì, íа ïаðîêîíâåêòîìаò íóæíî íаêëåèòü 

ïðåäóïðåäèòåëüíûé ÿðëûê, ïîñòаâëÿþùèéñÿ ñ îñòаëüíîé äîêóìåíòаöèåé íа èçäåëèå;   

 
 Раáîòаþùèé ïаðîêîíâåêòîìаò íåëüçÿ äаæå íа êðаòêîå âðåìÿ îñòаëÿòü áåç âíèìаíèÿ;  

 Нåêîòîðûå ïîâåðõíîñòè ïаðîêîíâåêòîìаòа çíа÷èòåëüíî íаãðåâаþòñÿ âî âðåìÿ ðаáîòû.  Сëåäóåò ïðèíÿòü 
ñîîòâåòñòâóþùèå ìåðû ïðåäîñòîðîæíîñòè;  

 Сëåäóåò ïîäðîáíî ðаññïðîñèòü ñïåöèаëèñòа-ìîíòаæíèêа îá îñîáåííîñòÿõ ýêñïëóаòаöèè è îáñëóæèâаíèÿ óìÿã÷èòåëÿ 
âîäû; íåêîððåêòíîå èëè íåäîñòаòî÷íîå îáñëóæèâаíèå óìÿã÷èòåëÿ ïðèâåäåò ê îáðаçîâаíèþ íаêèïè, êîòîðаÿ ìîæåò 
ñåðüåçíî ïîâðåäèòü ïаðîêîíâåêòîìаò;  

 На ñëèâå êîíäåíñаòа ðåêîìåíäóåòñÿ ïðåäóñìîòðåòü ñèôîí;  
 Каæäîå èçäåëèå èìååò çаâîäñêóþ òаáëè÷êó ñ ñåðèéíûì íîìåðîì ñ ïðаâîé ñòîðîíû.  

1.3. ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ   

На÷аëî ýêñïëóаòаöèè: ïåðâîå èñïîëüçîâаíèå  
 Пåðåä íа÷аëîì ýêñïëóаòаöèè ïаðîêîíâåêòîìаòа âаðî÷íóþ êаìåðó ñëåäóåò î÷èñòèòü îò ïîñòîðîííèõ ìаòåðèаëîâ è 

ïðåäìåòîâ, òèïа áóìаãè, ïëаñòèêîâûõ ìåøêîâ, ôðаãìåíòîâ ïîëèñòèðîëа, íåéëîíа è ò.ä.;  
 Уáðаâ âñå ïîñòîðîííèå ïðåäìåòû èç âаðî÷íîé êаìåðû, ïаðîêîíâåêòîìаò ïðîãðåâаþò â òå÷åíèå ïðèìåðíî 30-40 ìèíóò 

ïðè òåìïåðаòóðå 200°C äëÿ óäаëåíèÿ çаïаõа òåïëîèçîëÿöèè.  
Уõîä   

 Дëÿ ÷èñòêè è ìîéêè âíóòðåííèõ è âíåøíèõ ïîâåðõíîñòåé èçäåëèÿ ñëåäóåò èñïîëüçîâаòü èñêëþ÷èòåëüíî òåïëóþ âîäó ñ 
ìûëîì èëè íåéòðаëüíûì ìîþùèì ñðåäñòâîì;  Оáðаáîòаííûå ìîþùèì ñðåäñòâîì ïîâåðõíîñòè òùаòåëüíî ïðîìûâаþò 
âîäîé, çаòåì âûòèðаþò íаñóõî;   

 Иñïîëüçîâаíèå æåñòêèõ ùåòîê èëè èíîãî ðîäа ìаòåðèаëîâ, ñïîñîáíûõ ïîâðåäèòü ïîâåðõíîñòü èçäåëèÿ, íå äîïóñêаåòñÿ;   
 О÷èñòêó âíåøíèõ è, ñаìîå âаæíîå, âíóòðåííèõ ïîâåðõíîñòåé ïаðîêîíâåêòîìаòа ñëåäóåò ïðîèçâîäèòü åæåäíåâíî â 

êîíöå ðаáî÷åãî äíÿ, ýòî ïîçâîëèò îáåñïå÷èòü áåñïåðåáîéíóþ ðаáîòó è äëèòåëüíûé ñðîê ñëóæáû èçäåëèÿ;   
 Заïðåùаåòñÿ èñïîëüçîâаòü äëÿ ìîéêè èçäåëèÿ ñòðóþ âîäû ïîä íаïîðîì;  
 Сëåäóåò èçáåãаòü îáðаçîâаíèÿ îòëîæåíèé ïîâаðåííîé ñîëè íа ñòаëüíûõ ïîâåðõíîñòÿõ ïаðîêîíâåêòîìаòа; ñëó÷аéíî 

ïðîñûïаííóþ ñîëü íåîáõîäèìî íåìåäëåííî, ñî âñåì òùаíèåì, óäаëèòü.  
Мåðû ïðåäîñòîðîæíîñòè  

 Дâåðöó ïаðîêîíâåêòîìаòа ñëåäóåò îòêðûâаòü îñòîðîæíî, ÷òîáû íå îáæå÷üñÿ ãîðÿ÷èì ïаðîì;  
 В ïðîöåññå ýêñïëóаòаöèè íè â êîåì ñëó÷аå íå äîïóñêаåòñÿ ïåðåêðûâаòü âîçäóõîçаáîðíûå îòâåðñòèÿ ïаðîêîíâåêòîìаòа, 

ò.ê. ýòî ìîæåò ïðèâåñòè ê íаðóøåíèþ åãî ðаáîòû è âîçíèêíîâåíèþ óãðîçû ýêñïëóаòаöèîííîé áåçîïаñíîñòè;   

 Нè â êîåì ñëó÷аå íå äîïóñêаåòñÿ ðаñòÿãèâаòü êаáåëü ïèòаíèÿ;   
 Вî èçáåæаíèå îæîãîâ íè â êîåì ñëó÷аå íå ñëåäóåò èñïîëüçîâаòü åìêîñòè, äî ñаìîãî êðаÿ çаïîëíåííûå ïèùåâûìè 

ïðîäóêòаìè, êîòîðûå â õîäå ãîòîâêè ìîãóò ïðåâðаòèòüñÿ â æèäêîñòü.  
Пîëîìêè è óòèëèçаöèÿ  
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 В ñëó÷аå ïîëîìêè èëè íаðóøåíèÿ íîðìаëüíîé ðаáîòû èçäåëèå ñëåäóåò îòêëþ÷èòü;  
 Иçäåëèå îòñîåäèíÿþò îò ñåòåé ýëåêòðîïèòаíèÿ, ãаçîñíаáæåíèÿ (åñëè ýòî ãаçîâûé ïаðîêîíâåêòîìаò) è âîäîñíаáæåíèÿ; 
 Уòèëèçаöèÿ èçäåëèÿ äîëæíа îñóùåñòâëÿòüñÿ ñ ñîáëþäåíèåì äåéñòâóþùèõ ìåñòíûõ íîðì è ñòаíäаðòîâ.  

 
 
 
1.4. СТАНДАРТНАЯ ЗАВОДСКАЯ ТАБЛИЧКА (ïðèìåð) 

IPkPa

Voltage        

Matricola - Serial N° Modello - Model

kW max A maxHz

 
 

1.5. ГАЗОВЫЕ ПАРОКОНВЕКТОМАТЫ: ЗАВОДСКАЯ ТАБЛИЧКА С ОСНОВНЫМИ ХАРАКТЕРИСТИКАМИ  

Predisp. gas - Gas type Pin

Voltage

0051-10

kW max

Matricola - Serial N° Modello - Model Type

Cat Gas G20 G25 G30 G31

I2E p (mbar) 20  -  -  - LU PL

I3B/P p (mbar)  -  - 30 30 IS MT HU

II2H3+ p (mbar) 20  - 28-30 37 AL CY GR IE

II2H3+ p (mbar) 20  - 28-30 37 IT LT PT GB

II2H3+ p (mbar) 20  - 28-30 37 CZ MK SK SI

II2H3+ p (mbar) 20  - 28-30 37 ES CH TR

II2H3B/P p (mbar) 20  - 30 30 AL BG CY HR

II2H3B/P p (mbar) 20  - 30 30 DK EE FI GR

II2H3B/P p (mbar) 20  - 30 30 LV LT NO MK

II2H3B/P p (mbar) 20  - 30 30 RO SK SI SE

II2H3B/P p (mbar) 20  - 30 30 TR

II2H3B/P p (mbar) 20  - 50 50 AT SK CH

II2E+3+ p (mbar) 20 25 28-30 37 BE FR

II2E3B/P p (mbar) 20  - 30 30 RO

II2ELL3B/P p (mbar) 20 20 50 50 DE

II2L3B/P p (mbar)  - 20 30 30 RO

II2L3B/P p (mbar)  - 25 30 30 NL

Hz ΣQn (kW) (kg/h) (m3/h)

 
 
ХАРАКТЕРИСТИКИ ГАЗА 

G20     20 mbar G30   28-30 mbar G31     37 mbar
 

 
ПРЕДОСТЕРЕЖЕНИЯ  

THIS APPLIANCE MUST BE CONNECTED FOLLOWING THE NORMATIVE LAWS 
IN FORCE. THIS ITEM MUST BE USED IN A VENTILATED PLACE ONLY.
BEFORE THE INSTALLATION AND THE USE OF THE APPLIANCE.
INSTRUCTIONS MUST BE READ DOWN CAREFULLY.

GB
PREDISPOSTO GAS

II2H3+

G20        20 mbar

G30   28-30 mbar

CAT

G31        37 mbar

 

2. ОБЩИЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
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ПАРОКОНВЕКТОМАТЫ ДЛЯ КУЛИНАРНОГО ПРИМЕНЕНИЯ: ТАБЛИЦА ДАННЫХ (âíåøíèå ðаçìåðû ñ ðóêîÿòêîé 
äâåðöû;  * ïаðîêîíâåêòîìаò + ñòîéêа;  ** ïаðîêîíâåêòîìаò + òåëåæêа) 
 

МОДЕЛЬ 

ВНЕШНИЕ 
РАЗМЕРЫ           

(øèð. õ äë. õ âûñ.)    
(ìì) 

 ВНУТР. 
РАЗМЕРЫ          

(øèð. õ äë. õ 
âûñ.) 
(ìì) 

ВМЕСТИМОСТЬ  МОЩНОСТЬ 
(êВò) 

СУММАРНАЯ 
МОЩНОСТЬ 

(êВò) 
ОБЪЕМ (ì3) 

ВЕС 
БРУТТО 

(êã) 

A1/4LD 750x815x550 630x410x300 4 GN 1/1 
ЭЛЕКТР.     

3,2 

3,5             
230/1/50 0,53 70 

A1/4HD 750x815x550 630x410x300 4 GN 1/1 
ЭЛЕКТР.      

6 

6,4             
400/3/50 0,53 70 

A1/4LR 750x815x550 630x410x300 4 GN 1/1 
ЭЛЕКТР.  

3,2 

3,5             
230/1/50 0,53 70 

A1/4HR 750x815x550 630x410x300 4 GN 1/1 
ЭЛЕКТР.      

6 

6,4             
400/3/50 0,53 70 

A1/6LD 750x815x690 630x410x440 6 GN 1/1 
ЭЛЕКТР.       

6 

6,4             
400/3/50 0,63 80 

A1/6HD 750x815x690 630x410x440 6 GN 1/1 
ЭЛЕКТР.       

9 

9,4             
400/3/50 0,63 80 

A1/6HD GAS 750x815x750 630x410x440 6 GN 1/1 
ГАЗ.           

13,5 

0,6             
230/1/50 0,63 95 

A1/10LD 750x815x970 630x410x720 10 GN 1/1 
ЭЛЕКТР.       

12 

12,6           
400/3/50 0,83 105 

A1/10HD 750x815x970 630x410x720 10 GN 1/1 
ЭЛЕКТР.       

18 

18,6           
400/3/50 0,83 105 

A1/10HD GAS 750x815x1030 630x410x720 10 GN 1/1 
ГАЗ.           

20 

1,0             
230/1/50 0,83 125 

*A1/15LD 860x970x1810 740x490x1070 15 GN 1/1 
ЭЛЕКТР.       

18 

18,8           
400/3/50 1,8 170 

*A1/15HD 860x970x1810 740x490x1070 15 GN 1/1 
ЭЛЕКТР.       

27 

27,8           
400/3/50 1,8 170 

**A1/20LD 860x970x1810 740x490x1420 20 GN 1/1 
ЭЛЕКТР.      

24 

25            
400/3/50 1,8 210 

**A1/20HD 860x970x1810 740x490x1420 20 GN 1/1 
ЭЛЕКТР.       

36 

37            
400/3/50 1,8 210 

  
УНИВЕРСАЛЬНЫЕ ПАРОКОНВЕКТОМАТЫ: ТАБЛИЦА ДАННЫХ (âíåøíèå ðаçìåðû ñ ðóêîÿòêîé äâåðöû;  * 
ïаðîêîíâåêòîìаò + ñòîéêа;  ** ïаðîêîíâåêòîìаò + òåëåæêа) 
 

МОДЕЛЬ 

ВНЕШНИЕ 
РАЗМЕРЫ           

(øèð. õ äë. õ âûñ.)    
(ìì) 

 ВНУТР. РАЗМЕРЫ     
(øèð. õ äë. õ âûñ.) 

(ìì) 
ВМЕСТИМОСТЬ  МОЩНОСТЬ 

(êВò) 

СУММАРНАЯ 
МОЩНОСТЬ 

(êВò) 

ОБЪЕМ 
(ì3) 

ВЕС 
БРУТТО (êã) 

A4/4LD 820x890x550 700x490x300 
4 GN 1/1 
400x600 

ЭЛЕКТР.       

3,2 
3,5             

230/1/50 
0,63 80 

A4/4HD 820x890x550 700x490x300 
4 GN 1/1 
400x600 

ЭЛЕКТР.   
6 

6,4             
400/3/50 

0,63 80 

A4/4LR 820x890x550 700x490x300 
4 GN 1/1 
400x600 

ЭЛЕКТР.  

3,2 
3,5             

230/1/50 
0,63 80 

A4/4HR 820x890x550 700x490x300 
4 GN 1/1 
400x600 

ЭЛЕКТР.       

6 
6,4             

400/3/50 
0,63 80 

A4/6LD 820x890x690 700x490x440 
6 GN 1/1 
400x600 

ЭЛЕКТР.       

6     
6,4             

400/3/50 
0,74 90 

A4/6HD 820x890x690 700x490x440 
6 GN 1/1 
400x600 

ЭЛЕКТР.       

9 
9,4             

400/3/50 
0,74 90 

A4/6HD GAS 820x890x750 700x490x440 
6 GN 1/1 
400x600 

ГАЗ.           

13,5 
0,6             

230/1/50 
0,74 110 

A4/10LD 820x890x970 700x490x720 
10 GN 1/1 
400x600 

ЭЛЕКТР.  

12 
12,6           

400/3/50 
0,98 120 

A4/10HD 820x890x970 700x490x720 
10 GN 1/1 
400x600 

ЭЛЕКТР.  

18 
18,6           

400/3/50 
0,98 120 

A4/10HD GAS 820x890x1030 700x490x720 
10 GN 1/1 
400x600 

ГАЗ.          
20 

1 ,0            
230/1/50 

0,98 130 

*A4/13LD 860x970x1810 740x490x1070 
13 GN 1/1 
400x600 

ЭЛЕКТР.  

18 
18,8           

400/3/50 
1,8 170 

*A4/13HD 860x970x1810 740x490x1070 
13 GN 1/1 
400x600 

ЭЛЕКТР.  

27 
27,8           

400/3/50 
1,8 170 
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C

**A4/16LD 860x970x1810 740x490x1420 16 (400x600) 
ЭЛЕКТР.  

24 
25            

400/3/50 
1,8 210 

**A4/16HD 860x970x1810 740x490x1420 16 (400x600) 
ЭЛЕКТР.  

36 
37            

400/3/50 
1,8 210 

3. ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ ДЛЯ УСТАНОВЩИКА 

Сëåäóåò âíèìаòåëüíî îçíаêîìèòüñÿ ñî âñåìè óêаçаíèÿìè, ïðèâåäåííûìè â äаííîì ðóêîâîäñòâå, ïîñêîëüêó îíè 
ñîäåðæаò âаæíóþ èíôîðìаöèþ î íаäëåæаùåì ïîðÿäêå óñòаíîâêè, ýêñïëóаòаöèè è òåõîáñëóæèâаíèÿ èçäåëèÿ.  
3.1. ПОРЯДОК ПРИЕМКИ    
Иçäåëèå ïîñòаâëÿåòñÿ â ñîîòâåòñòâóþùåé çаùèòíîé óïаêîâêå.  Пî ïðèáûòèè èçäåëèå ïðîâåðÿþò íа ïðåäìåò ïîâðåæäåíèé, 
ïîëó÷åííûõ ïðè òðаíñïîðòèðîâêå, è íа ñîîòâåòñòâèå êîìïëåêòа ïîñòаâêè çаêаçó.  Пðè îáíаðóæåíèè âèäèìûõ ïîâðåæäåíèé íа 
òðаíñïîðòíûõ äîêóìåíòаõ íåîáõîäèìî ñäåëаòü ñëåäóþùóþ çаïèñü:  «ПРИ ПРИЕМКЕ ОБНАРУЖЕНЫ ВИДИМЫЕ 
ПОВРЕЖДЕНИЯ УПАКОВКИ».   
ВСЕ ОПИСЫВАЕМЫЕ ДАЛЕЕ РАБОТЫ ДОЛЖНЫ ПРОВОДИТЬСЯ В СТРОГОМ СООТВЕТСТВИИ С ДЕЙСТВУЮЩИМИ 
НОРМАМИ БЕЗОПАСНОСТИ, КАК В ОТНОШЕНИИ САМОГО ОБОРУДОВАНИЯ, ТАК И ПОРЯДКА ЭКСПЛУАТАЦИИ.   
3.2. ПЕРЕМЕЩЕНИЕ  
ПЕРЕД НАЧАЛОМ ПЕРЕМЕЩЕНИЯ ИЗДЕЛИЯ СЛЕДУЕТ ПРОВЕРИТЬ, СООТВЕТСТВУЮТ ЛИ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
ПОДЪЕМНОГО ОБОРУДОВАНИЯ ВЕСУ АППАРАТА.  
ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ВИЛОЧНОГО ПОГРУЗЧИКА ИЛИ АНАЛОГИЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ (А):  Дåðåâÿííûé ïîääîí, íа 
êîòîðîì ïîñòаâëÿåòñÿ èçäåëèå, ïîäõâаòûâаþò ñáîêó èëè ñçаäè âèëî÷íûì çаõâаòîì è íа÷èíаþò ïîäúåì, ñëåäÿ çа òåì, ÷òîáû 
èçäåëèå îñòаâаëîñü â ðаâíîâåñíîì ïîëîæåíèè.  Вíèìаíèå: âî âðåìÿ ðаáîòû ñ âèëî÷íûì ïîãðóç÷èêîì íåîáõîäèìî ñëåäèòü çа 
êаáåëåì ïèòаíèÿ è çа ïîëîæåíèåì íîã.  
ИЗДЕЛИЕ НЕ НАКЛОНЯТЬ И НЕ КАНТОВАТЬ!  
СОБЛЮДЕНИЕ РЕКОМЕНДАЦИЙ, ОТПЕЧАТАННЫХ СНАРУЖИ НА УПАКОВКЕ (D, E), ГАРАНТИРУЕТ СОХРАНЕНИЕ 
РАБОТОСПОСОБНОСТИ И НАДЛЕЖАЩЕГО ВНЕШНЕГО ВИДА ИЗДЕЛИЯ - К ВЯЩЕЙ ВЫГОДЕ ЕГО КОНЕЧНОГО 
ПОЛЬЗОВАТЕЛЯ.  В СВЯЗИ С ЭТИМ, РЕКОМЕНДУЕТСЯ СЛЕДУЮЩЕЕ: 
ОБРАЩАТЬСЯ С ИЗДЕЛИЕМ ОСТОРОЖНО, ХРАНИТЬ В СУХОМ МЕСТЕ, УКЛАДКА ПОВЕРХ ИЗДЕЛИЯ ДРУГИХ 
ПРЕДМЕТОВ АБСОЛЮТНО ЗАПРЕЩЕНА; УКЛАДКА ДРУГ НА ДРУГА САМИХ ПАРОКОНВЕКТОМАТОВ ДОПУСКАЕТСЯ, 
МАКСИМАЛЬНОЕ КОЛИЧЕСТВО ИЗДЕЛИЙ, РАЗРЕШЕННЫХ К УКЛАДКЕ ДРУГ НА ДРУГА, СМ. НА УПАКОВКЕ (D).  
3.3. УСТАНОВКА  
Даëåå èçäåëèå ïîäíèìаþò íаä ïîääîíîì (A).  Заòåì óäаëÿþò óïаêîâêó è çаùèòíóþ ïëåíêó (B), èçáåãаÿ èñïîëüçîâаòü ïðè 
ýòîì æåñòêèå ùåòêè èëè èíîãî ðîäа ïðèñïîñîáëåíèÿ, ñïîñîáíûå ïîâðåäèòü ïîâåðõíîñòü èçäåëèÿ (С). Иçäåëèå äîëæíî áûòü 
òùаòåëüíî âûðîâíåíî ïî ãîðèçîíòаëè (C).  
Пðè íåîáõîäèìîñòè ïîëîæåíèå èçäåëèÿ âûðаâíèâаþò ñ ïîìîùüþ ðåãóëèðóåìûõ íîæåê.   
Еñëè â êîìïëåêòå ñ ïаðîêîíâåêòîìаòîì ïîñòаâëÿåòñÿ ïîäêëаäêа èç íåéòðаëüíîãî ìаòåðèаëа, ïаðîêîíâåêòîìаò 
óñòаíаâëèâаþò â ïîäõîäÿùåì ìåñòå íîæêаìè íа ïîäêëаäêå. Иçäåëèå óñòаíаâëèâаþò â âåíòèëèðóåìîì ïîìåùåíèè, â 
óäаëåíèè îò èñòî÷íèêîâ òåïëа. В ïðîöåññå ýêñïëóаòаöèè íè â êîåì ñëó÷аå íå äîïóñêаåòñÿ ïåðåêðûâаòü âîçäóõîçаáîðíûå 
îòâåðñòèÿ ïаðîêîíâåêòîìаòа, ò.ê. ýòî ìîæåò ïðèâåñòè ê íаðóøåíèþ åãî ðаáîòû è âîçíèêíîâåíèþ óãðîçû ýêñïëóаòаöèîííîé 
áåçîïаñíîñòè. Иçäåëèå äîëæíî ðаñïîëаãаòüñÿ òаêèì îáðаçîì, ÷òîáû îáåñïå÷èâаëîñü óäîáñòâî åãî îáñëóæèâаíèÿ, 
ýêñïëóаòаöèè è ðåìîíòа.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
D: УКАЗАНИЯ ОБЩЕГО ХАРАКТЕРА НА УПАКОВКЕ 
 
 

       Маêñèìаëüíîå êîëè÷åñòâî åäèíèö    

       îáîðóäîâаíèÿ, êîòîðîå ðаçðåøаåòñÿ ñòаâèòü äðóã íа äðóãа 

 

 
 
 
E: УКАЗАНИЯ НА ЗАЩИТНОЙ УПАКОВКЕ ГАЗОВОГО ПАРОКОНВЕКТОМАТА  

THIS APPLIANCE MUST BE CONNECTED FOLLOWING THE NORMATIVE LAWS 
IN FORCE. THIS ITEM MUST BE USED IN A VENTILATED PLACE ONLY.
BEFORE THE INSTALLATION AND THE USE OF THE APPLIANCE.
INSTRUCTIONS MUST BE READ DOWN CAREFULLY. THIS PACKAGING  HAS TO BE 
PROPERLY RECYCLED ACCORDING TO THE EXISTING LOCAL REGULATIONS. 

GB
 GAS PREDISPOSED

II2H3+

G20        20 mbar

G30   28-30 mbar

CAT

G31        37 mbar

 

- Кðаéíå ðåêîìåíäóåòñÿ ïðåäóñìîòðåòü çаçîð â 50 ñì ìåæäó çаäíåé ñòåíêîé è îäíîé èç ñòîðîí ïаðîêîíâåêòîìаòа è 
ñòåíîé ïîìåùåíèÿ, ÷òîáû óïðîñòèòü ïîäêëþ÷åíèå ê ñèñòåìå óðаâíèâаíèÿ ïîòåíöèаëîâ è ê èñòî÷íèêаì 
ýíåðãîïèòаíèÿ è âîäîñíаáæåíèÿ.  
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- Рåêîìåíäóåòñÿ ïðåäóñìîòðåòü çаçîð â 4-6 ñì ìåæäó ïаðîêîíâåêòîìаòîì è äðóãèì îáîðóäîâаíèåì, ÷òîáû 
îáåñïå÷èòü íîðìаëüíóþ öèðêóëÿöèþ âîçäóõа è ïðåäîòâðаòèòü ïåðåãðåâ ïîâåðõíîñòåé. 

 

 

 

 

 

 

3.4. СОЕДИНЕНИЯ  
3.4.1. ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ СОЕДИНЕНИЯ 

В ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâаíèÿìè ê óñòаíîâêå, ïðè ïðÿìîì ïîäêëþ÷åíèè èçäåëèÿ ê ïèòаíèþ íåîáõîäèìî ïðåäóñìîòðåòü 
çаùèòíîå ñðåäñòâî äëÿ îòêëþ÷åíèÿ åãî îò ýëåêòðîïèòаíèÿ ñ êîíòаêòîì, îáåñïå÷èâаþùèì ïîëíîå îòñîåäèíåíèå îò 
ýëåêòðîñåòè â ñëó÷аå ïåðåíаïðÿæåíèÿ êаòåãîðèè III.  
Пîäêëþ÷åíèå ê ïèòаíèþ âûïîëíÿåòñÿ ñîãëаñíî òðåáîâаíèÿì ìåñòíûõ íîðì è ñòаíäаðòîâ.  Сëåäóåò ïðîâåðèòü ñëåäóþùåå:  
 Наïðÿæåíèå è ÷аñòîòа ïèòаíèÿ äîëæíû ñîîòâåòñòâîâаòü âåëè÷èíаì, óêаçаííûì íа çаâîäñêîé òаáëè÷êå èçäåëèÿ;  
 Паðаìåòðû èñòî÷íèêа ïèòаíèÿ äîëæíû ñîîòâåòñòâîâаòü ýëåêòðîïîòðåáëåíèþ èçäåëèÿ;  
 Иñòî÷íèê ïèòаíèÿ äîëæåí áûòü çаçåìëåí ñîãëаñíî òðåáîâаíèÿì ìåñòíûõ íîðì è ñòаíäаðòîâ;  
 Иçäåëèå äîëæíî áûòü ðаñïîëîæåíî òаêèì îáðаçîì, ÷òîáû îáåñïå÷èâаëñÿ áûñòðûé äîñòóï ê îáîðóäîâаííîé аâòîìаòîì 

çаùèòû ðîçåòêå ïèòаíèÿ;  
 Тèïû êаáåëåé ïèòаíèÿ:  

 

Тèï êаáåëÿ Пëîùаäü ñå÷åíèÿ (ìì²) Мîùíîñòü, êВò  
H05RN-F 5x4 18 

H05RN-F 5x4 12 

H05RN-F 5x2,5 6 

H05RN-F 5x2,5 9 

H05RN-F 3x2,5 3,2 

 

 В õîäå ýêñïëóаòаöèè íаïðÿæåíèå ïèòаíèÿ íå äîëæíî îòêëîíÿòüñÿ îò íîìèíаëüíîé âåëè÷èíû, óêаçаííîé íа çаâîäñêîé 
òаáëè÷êå èçäåëèÿ, áîëåå ÷åì íа ±10 %. 

Гаçîâûå ïаðîêîíâåêòîìаòû îáîðóäóþòñÿ êаáåëåì ñ âèëêîé ïîä åâðîðîçåòêó (îäíîôаçíаÿ íа 230В).  
Пåðåä òåì, êаê âîòêíóòü âèëêó â ðîçåòêó, ñëåäóåò îáÿçаòåëüíî óáåäèòüñÿ, ÷òî ïîñëåäíÿÿ ïîõîäÿùåãî òèïа.  Тðåõôаçíûå 
ïаðîêîíâåêòîìаòû (400В+íåéòðаëü) ïîñòаâëÿþòñÿ áåç êаáåëÿ ïèòаíèÿ, òаêèì îáðаçîì, ê âíóòðåííåé ïëаòå ïèòаíèÿ 
íåîáõîäèìî áóäåò ïîäñîåäèíèòü òðåõæèëüíûé êаáåëü, êаáåëü íåéòðаëè è çаçåìëÿþùèé êаáåëü ïîõîäÿùåãî ñå÷åíèÿ.   
Заìåíа êаáåëåé: ñíÿâ çаôèêñèðîâаííóþ âèíòîì êðûøêó âíèçó çаäíåé ïаíåëè ïаðîêîíâåêòîìаòа, æèëû êаáåëÿ ïîäñîåäèíÿþò 
ê âûâîäаì â ñîîòâåòñòâèè ñ âûáðаííîé ýëåêòðîìîíòаæíîé ñõåìîé.  Заôèêñèðîâаâ êаáåëü ñ ïîìîùüþ ñîîòâåòñòâóþùåãî 
êаáåëüíîãî óïëîòíåíèÿ, êðûøêó óñòаíаâëèâаþò íа ìåñòî.  
Пîäêëþ÷åíèå èëè çаìåíа êаáåëÿ äîëæíа ïðîèçâîäèòüñÿ êâаëèôèöèðîâаííûìè ñïåöèаëèñòаìè.  
Заìåíа ïîâðåæäåííîãî êаáåëÿ òаêæå äîëæíа âûïîëíÿòüñÿ ñïåöèаëèñòîì.  
3.4.1.1. СИМВОЛ ВЫРАВНИВАНИЯ ПОТЕНЦИАЛА  
ВЫРАВНИВАНИЕ ПОТЕНЦИАЛА:  óêаçûâаåò íа íåîáõîäèìîñòü ñîåäèíåíèÿ ðаçëè÷íûõ èçäåëèé (êаê ýëåêòðîïðèáîðîâ, òаê è 
íåýëåêòðè÷åñêèõ ïðèñïîñîáëåíèé) äëÿ âûðаâíèâаíèÿ èõ ïîòåíöèаëа.  
 

 
 

 
 
 
 
3.4.2. ПОДКЛЮЧЕНИЕ К ВОДОСНАБЖЕНИЮ  
Мåæäó èñòî÷íèêîì âîäîñíаáæåíèÿ è èçäåëèåì íåîáõîäèìî ïðåäóñìîòðåòü âåíòèëü.  
Иçäåëèå îáîðóäóåòñÿ ïаòðóáêîì 3/4" ñ âíåøíåé ðåçüáîé è ìåõаíè÷åñêèì ôèëüòðîì. С èçäåëèåì ïîñòаâëÿåòñÿ êîìïëåêò 
ïðèñïîñîáëåíèé äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê âîäîñíаáæåíèþ:  äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê èñòî÷íèêó âîäû ñëåäóåò èñïîëüçîâаòü òîëüêî åãî! 
Тðóáó ñ âíóòðåííåé ðåçüáîé íаâèí÷èâаþò íа ìåõаíè÷åñêèé ôèëüòð äèаìåòðîì ¾". Пåðåä óñòаíîâêîé ïèòаþùåé òðóáû 
ðåêîìåíäóåòñÿ ïðîïóñòèòü ÷åðåç íåå ïîòîê âîäû äëÿ òîãî, ÷òîáû ñìûòü çаãðÿçíåíèÿ è ïûëü.   
Хаðаêòåðèñòèêè âîäû:  

 ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâаòü âîäó ïîä äаâëåíèåì ìåíåå 200 êПа íа âõîäå;   
 ïðè áîëüøåì äаâëåíèè âîäû ñëåäóåò ïðåäóñìîòðåòü ðåãóëÿòîð äаâëåíèÿ, óñòаíîâëåííûé íа 200 êПа;  
 ìаêñèìаëüíаÿ òåìïåðаòóðа âîäû = 30°C;  

 ìаêñèìаëüíаÿ æåñòêîñòü: 5°f, (âî èçáåæаíèå êаëüöèåâûõ îòëîæåíèé, êîòîðûå ìîãóò ïîâðåäèòü îáîðóäîâаíèå);
 ðåêîìåíäóåòñÿ ïðåäóñìîòðåòü óìÿã÷èòåëü âîäû äëÿ ïðåäîòâðаùåíèÿ îáðаçîâаíèÿ ìèíåðаëüíûõ îòëîæåíèé.  

ПОСЛЕ ЗАВЕРШЕНИЯ МОНТАЖА ПОДКЛЮЧЕНИЯ К ИСТОЧНИКУ ВОДОСНАБЖЕНИЯ: âûïîëíèâ ïîäêëþ÷åíèå 
ïаðîêîíâåêòîìаòа ê ñåòè âîäîñíаáæåíèÿ, íåîáõîäèìî ïðîèçâåñòè åãî ïðîìûâêó â ñîîòâåòñòâèè ñ óêаçаíèÿìè 
ïаðаãðаôа 4.8. 
3.4.3. ПОДКЛЮЧЕНИЕ К ГАЗОСНАБЖЕНИЮ  
Сå÷åíèå ãаçîâîé òðóáû ïîäáèðаåòñÿ èñõîäÿ èç òèïа ãаçа è åãî ïðåäïîëаãаåìîãî ðаñõîäа.   Пîäêëþ÷åíèå âûïîëíÿåòñÿ 
ñîãëаñíî òðåáîâаíèÿì ìåñòíûõ íîðì è ñòаíäаðòîâ.  Гаçîâûé ïаðîêîíâåêòîìаò îáîðóäóåòñÿ ïаòðóáêîì 3/8" ñ âíåøíåé 
ðåçüáîé ñ çаäíåé ñòîðîíû ïаðîêîíâåêòîìаòа (ñì. ñõåìó íèæå).  
 

 
 
 
 
 
 
 
 



9 
 

1 2

3
4

1

2

3

4

 
 
 
Пîäêëþ÷åíèå âûïîëíÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ ïåðåõîäíèêа è ïðîêëаäîê, ñîîòâåòñòâóþùèõ òèïó ãаçа (ñì. òåõíè÷åñêèå äаííûå). 
На ãаçîïðè¸ìíîé ëèíèè ïаðîêîíâåêòîìаòа ñëåäóåò ïðåäóñìîòðåòü áûñòðîäåéñòâóþùèé îòñå÷íîé êëаïаí.  Таêîé êëаïаí 
äîëæåí ïðîéòè ïðîâåðêó â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâаíèÿì ìåñòíûõ íîðì.  Пîäêëþ÷åíèå ê èñòî÷íèêó ãаçа ìîæåò áûòü êаê 
ïîñòîÿííûì, òаê è ðаçúåìíûì; åñëè èñïîëüçóåòñÿ ãèáêèé ìåòаëëè÷åñêèé øëаíã, îí äîëæåí áûòü âûïîëíåí èç íåðæаâåþùåãî, 
óñòîé÷èâîãî ê êîððîçèè ìаòåðèаëа (èñïîëüçîâаíèå ðåçèíîâîãî øëаíãа íå äîïóñêаåòñÿ!).  Уïëîòíåíèÿ äîëæíû áûòü èç 
ïîäõîäÿùåãî ìаòåðèаëа, ïðîâåðåííîãî è óòâåðæäåííîãî ê èñïîëüçîâаíèþ â ñîåäèíåíèÿõ îïèñûâаåìîãî òèïа.  Вñå 
ñîåäèíåíèÿ ìåæäó ìаãèñòðаëüíûì ãаçîâûì òðóáîïðîâîäîì è èçäåëèåì ñëåäóåò ïðîâåðèòü íа ãåðìåòè÷íîñòü.  Пðè ïðîâåðêå 
ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâаòü ôèðìåííîå ðаñïûëÿåìîå ñðåäñòâî äëÿ îáíаðóæåíèÿ óòå÷åê èëè íå âûçûâаþùóþ êîððîçèè 
ïåíÿùóþñÿ æèäêîñòü, êîòîðóþ ìîæíî ïðîñòî íаíåñòè íа ñòûêè êèñòüþ:  ïðè íаëè÷èè óòå÷êè áóäåò íаáëþäаòüñÿ 
ОБРАЗОВАНИЕ ПУЗЫРЕЙ.  ВНИМАНИЕ: НИ В КОЕМ СЛУЧАЕ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ ИСПОЛЬЗОВАТЬ ДЛЯ ПРОВЕРКИ НА 
УТЕЧКИ ГАЗА ОТРЫТОЕ ПЛАМЯ. 
 

3.4.4. ДРЕНАЖ ВОДЫ И ВЫПУСК ПАРА  
Вîäа 
Дðåíаæ âîäû äîëæåí îñóùåñòâëÿòüñÿ ÷åðåç òðóáó, èçãîòîâëåííóþ èç òåïëîñòîéêîãî ìаòåðèаëа.  Тåìïåðаòóðа ñëèâаåìîé 
âîäû - îêîëî 90°C. Вîäîñëèâ äîëæåí ðаñïîëаãаòüñÿ ñ çаäíåé ñòîðîíû ïаðîêîíâåêòîìаòа; ïîäêëþ÷åíèå ê äðåíаæó ñ ñèôîíîì 
âûïîëíÿåòñÿ ïîñðåäñòâîì æåñòêîé èëè ãèáêîé òðóáû.  Дèаìåòð òðóáû ïîäáèðаåòñÿ èñõîäÿ èç äèаìåòðа äðåíаæíîãî 
òðóáîïðîâîäа, åå äëèíа äîëæíа ñîñòаâëÿòü 1,00 ì, áåç èçãèáîâ è ñóæåííûõ ó÷аñòêîâ; äëÿ ïðåäîòâðаùåíèÿ çаñòîÿ äðåíаæ 
ðåêîìåíäóåòñÿ ïðåäóñìîòðåòü íа 20 ñì íèæå äðåíаæíîãî ñîåäèíåíèÿ ïаðîêîíâåêòîìаòа.  

Вûïóñêè   
Вûïóñêè ðаñïîëîæåíû â âåðõíåé ÷аñòè ïаðîêîíâåêòîìаòа:  èõ íå äîïóñêаåòñÿ ïåðåêðûâаòü èëè ñîåäèíÿòü ñ äðóãèìè 
òðóáîïðîâîäаìè.  
Вî èçáåæаíèå ïîâðåæäåíèÿ ñîñåäíèõ ïðèáîðîâ èëè ïðåäìåòîâ îáñòаíîâêè ïåðåä âûïóñêаìè ïаðа ñëåäóåò ïðåäóñìîòðåòü 
çаïаñ ñâîáîäíîãî ïðîñòðаíñòâа.  
Паðîêîíâåêòîìаò äîïóñêаåòñÿ óñòаíаâëèâаòü ïîä âûòÿæíûì êîëïаêîì èëè ïîä ó÷аñòêîì ïîòîëêа, èìåþùèì âåíòèëÿöèîííûå 
îòâåðñòèÿ.   
 
3.5. ГАЗОВЫЕ ПАРОКОНВЕКТОМАТЫ: ЗАМЕНА ШТУЦЕРОВ 

 
Пåðåä òåì, êаê ïðèñòóïèòü ê ëþáîãî ðîäа ðаáîòаì ïî îáñëóæèâаíèþ è ðåìîíòó, íåîáõîäèìî ïåðåêðûòü ãаçîâûé âåíòèëü. 
 
A:  Вûâèíòèòü 4 âèíòа, êðåïÿùèõ ê ïаðîêîíâåêòîìаòó çаêðûâаþùóþ ãîðåëêè çаäíþþ ïаíåëü.  
B: Оòñîåäèíèòü íèæíþþ çаäíþþ ïаíåëü, çаêðûâаþùóþ ãîðåëêè.  
 
 

 
   
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
Гîðåëêè  

 
 
 
C: Вûêðóòèòü âèíòû 1 è 2 ëåâîé ãîðåëêè è 3 è 4 ïðаâîé 
ãîðåëêè.   
 
 
 
 
 
 
 

ГОРЕЛКИ 

ПАНЕЛЬ, 
ЗАКРЫВАЮЩАЯ 
ГОРЕЛКИ  
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D: Сíÿòü ëåâóþ ãîðåëêó, çаòåì ïðаâóþ.  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ГОРЕЛКА 

 

 

 

 

 

E: Пîñëå ñíÿòèÿ ãîðåëîê âûâèíòèòü äâа øòóöåðа ëåâîé ãîðåëêè è äâа øòóöåðа ïðаâîé ãîðåëêè.   

 
 

         

  Шòóöåð             Шòóöåð 

             Шаéáа   

 

ЛЕВАЯ ГОРЕЛКА ПРАВАЯ ГОРЕЛКА 
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F: ñíÿòü ñ øòóöåðîâ øаéáû.  Наñаäèòü øаéáû íа íîâûå øòóöåðû è çаêðåïèòü.  

G: óñòаíîâèòü íîâûå øòóöåðû âìåñòî ñòаðûõ.  

H: óñòаíîâèòü îáðаòíî ãîðåëêè è çаêðåïèòü èõ âèíòаìè.  

I: óñòаíîâèòü íа ìåñòî çаùèòíóþ ïаíåëü ãîðåëîê è çаêðåïèòü åå âèíòаìè.  

L: îòêðûòü ãаçîâûé âåíòèëü.  

 

4. ПОКАЗАНИЯ ИНДИКАТОРОВ 
4.1. ПИТАНИЕ 

Пîñëå âêëþ÷åíèÿ ýëåêòðîïèòаíèÿ áëîê óïðаâëåíèÿ ïåðåõîäèò â ðåæèì îæèäаíèÿ (STAND-BY), åñëè ïðåäûäóùåå îòêëþ÷åíèå 
ïèòаíèÿ áûëî ïðîèçâåäåíî íå âî âðåìÿ âûïîëíåíèÿ ïðîãðаììû ãîòîâêè.  Еñëè â ìîìåíò âûêëþ÷åíèÿ âûïîëíÿëаñü 
ïðîãðаììа ãîòîâêè, áëîê óïðаâëåíèÿ ïåðåõîäèò â ðåæèì âðåìåííîé îñòаíîâêè (TEMPORARY STOP).  
4.2. ОТКЛЮЧЕНИЕ ПИТАНИЯ   
Пèòаíèå áëîêа îòêëþ÷åíî: ñâåòîäèîäíûå èíäèêаòîðû, êíîïêè è òаáëî íåаêòèâíû.   
4.3. ОЖИДАНИЕ 

В äаííîì ðåæèìå ïèòаíèå áëîêа óïðаâëåíèÿ âêëþ÷åíî. Таáëî è ñâåòîäèîäíûå èíäèêаòîðû íå ãîðÿò. Дîëæíа ãîðåòü òîëüêî 
êíîïêа 1 (ВКЛ/ВЫКЛ).  
Пîñëå íаæаòèÿ êíîïêè ВКЛ/ВЫКЛ áëîê óïðаâëåíèÿ ïåðåõîäèò â ðåæèì ãîòîâíîñòè (READY).   
4.3.1. УПРАВЛЕНИЕ ПАРАМЕТРАМИ  
Пåðâûé èç ðаçäåëîâ ìåíþ óïðаâëåíèÿ - «Паðаìåòðû» ("ПАРАМЕТР"); îí èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ðåãóëèðîâêè ïаðаìåòðîâ. Раçäåë 
«Паðаìåòðû» çаùèùåí ïаðîëåì; ÷òîáû âîéòè â íåãî, íåîáõîäèìî ñ ïîìîùüþ ñåíñîðíîãî ðåãóëÿòîðа (13) íаáðаòü öèôðîâîé 
êîä è ïîäòâåðäèòü åãî íаæаòèåì êëаâèøè ВВОД (12):  èñõîäíûé ïаðîëü - «0» (íîëü).  

 

Иíä.  НАИМЕНОВАНИЕ МИН. МАКС. ПО УМОЛЧ. Еä. èçì. 

42 Сâåòîâаÿ ñèãíаëèçаöèÿ ïðîñòîÿ  0 30 ìèí 60 ñåê 

46 Яçûêè   0 5 0 --- 

48 Пðîäîëæèòåëüíîñòü âñаñûâаíèÿ, êíîïêîé U- 10 60 ñåê 10 ñåê 

49 Пðîäîëæèòåëüíîñòü íаãíåòаíèÿ, êíîïêîé U+ 10 30 10 ñåê 

79 Оòêëîíåíèå òåìïåðаòóðû ïðåäâаðèòåëüíîãî ïðîãðåâа  0 25 0 °C 

 
В ìåíþ ïаðаìåòðîâ óêаçûâаåòñÿ èíäåêñ ïаðаìåòðа è åãî âåëè÷èíа.  Дëÿ ïåðåêëþ÷åíèÿ ìåæäó ïаðаìåòðаìè èñïîëüçóåòñÿ 
ðåãóëÿòîð (13).  
Дëÿ âûáîðа ïаðаìåòðа íóæíî íаæаòü êíîïêó ВВОД (12), ïîñëå ÷åãî íа÷íåò ìèãаòü èíäèêаòîð ЭТАП (PHASE):  ýòî îçíа÷аåò, 
÷òî ïаðаìåòð ìîæíî èçìåíèòü.   
Дëÿ èçìåíåíèÿ èñïîëüçóåòñÿ ðåãóëÿòîð (13). Дëÿ ïîäòâåðæäåíèÿ âûáðаííîé âåëè÷èíû íåîáõîäèìî íаæаòü ВВОД, ïðè 
íаæаòèè êëаâèøè УДАЛИТЬ (10) ïðîèñõîäèò âûõîä èç ïаðаìåòðа áåç ñîõðаíåíèÿ èçìåíåíèé.   Дëÿ âîçâðаòа â ìåíþ íóæíî 
íаæаòü УДАЛИТЬ (10).  
4.4. РЕЖИМ ГОТОВНОСТИ  
В äаííîì ðåæèìå áëîê óïðаâëåíèÿ íаõîäèòñÿ â ñîñòîÿíèè ãîòîâíîñòè ê çаïóñêó è âûïîëíåíèþ âûáðаííîé ïðîãðаììû 
ãîòîâêè.  Иíäèêаòîð ВКЛ/ВЫКЛ äîëæåí ïîãаñíóòü.  
Пðè ïåðåõîäå â äаííûé ðåæèì íа òаáëî òåìïåðаòóðû íа 5 ñåêóíä ïîÿâëÿåòñÿ çíа÷åíèå âûáðаííîé íаñòðîéêè (îòìå÷åííîå 
ãîðÿùåé òî÷êîé ñïðаâа îò ïîñëåäíåé öèôðû), çаòåì ýòî çíа÷åíèå ñìåíÿåòñÿ âåëè÷èíîé òåìïåðаòóðû â âаðî÷íîé êаìåðå 
(òî÷êа ãаñíåò).  Оòîáðаæåíèå âûáðаííîé íаñòðîéêè (òåìïåðаòóðа â êаìåðå èëè äåëüòа-Т) îòìå÷аåòñÿ ãîðÿùåé òî÷êîé ñïðаâа 
îò ïîñëåäíåé öèôðû.   Таáëî ïðîãðаìì ãîòîâêè è òåìïåðаòóðû è èíäèêаòîðû âëаæíîñòè è ýòаïîâ îòîáðаæаþò íаñòðîéêè 
ïîñëåäíåé ïðîãðаììû ãîòîâêè, ñîõðаíåííîé â ïаìÿòè.   Гîðÿùèé ñâåòîäèîäíûé èíäèêаòîð ýòаïîâ ïîêаçûâаåò êîëè÷åñòâî 
ýòаïîâ âûáðаííîé ïðîãðаììû, а ìèãаþùèé èíäèêаòîð ýòаïîâ óêаçûâаåò íа êîíêðåòíûé ýòаï, îòîáðаæаåìûé â äаííûé 
ìîìåíò.  
Пðè âîçíèêíîâåíèè аâаðèéíîãî ñèãíаëа íа òаáëî ïðîãðаìì ïîÿâëÿåòñÿ ñîîòâåòñòâóþùåå ñîîáùåíèå, è ïðîèñõîäèò 
ñðаáаòûâаíèå çóììåðа.  Дëÿ îòêëþ÷åíèÿ çóììåðа äîñòаòî÷íî íаæаòü ëþáóþ êíîïêó.  Дëÿ ñáðîñа аâаðèéíîãî ñèãíаëа 
âðó÷íóþ, åñëè ýòî âîçìîæíî, íåîáõîäèìî íаæаòü è óäåðæèâаòü êíîïêó (10).  Пðè îòñóòñòâèè аâаðèéíûõ ñèãíаëîâ è ïîñëå 
ïîäòâåðæäåíèÿ íаñòðîåê äëÿ çаïóñêа ïðîãðаììû ãîòîâêè íåîáõîäèìî íаæаòü íа êíîïêó ПУСК/СТОП (2), ïîñëå ÷åãî áëîê 
óïðаâëåíèÿ ïåðåêëþ÷èòñÿ â ðåæèì ïóñêа.   Дëÿ ïåðåêëþ÷åíèÿ áëîêа â ðåæèì îæèäаíèÿ íåîáõîäèìî íаæаòü è óäåðæèâаòü 
êíîïêó ВКЛ/ВЫКЛ (1).  
4.4.1. ЗАПУСК ПРОГРАММЫ ГОТОВКИ  
Пðîãðаììа ãîòîâêè - ýòî çаäаííаÿ ïîñëåäîâаòåëüíîñòü ñаìîêîððåêòèðóþùèõñÿ îïåðаöèé.  
Эòî îçíа÷аåò, â ÷аñòíîñòè, ÷òî ðåæèì ãîòîâêè («Вðåìÿ» èëè «Тåðìîùóï») è íаñòðîéêè òåìïåðаòóðû (òåìïåðаòóðа â êаìåðå 
èëè äåëüòа-Т) íå äîëæíû âõîäèòü â ïðîòèâîðå÷èå äðóã ñ äðóãîì:  ê ïðèìåðó, íåâîçìîæíî ñî÷åòаíèå ðåæèìа ãîòîâêè «Вðåìÿ» 
è èñïîëüçîâаíèÿ ðаçíîñòè òåìïåðаòóð (äåëüòа-Т) â êа÷åñòâå íаñòðîéêè òåìïåðаòóðû.  
Пðèåìëåìûå ðåæèìû ãîòîâêè: 

- «Вðåìÿ» (Time) è óñòаâêа òåìïåðаòóðû â êаìåðå;  
- «Тåðìîùóï» (Core probe) è óñòаâêа òåìïåðаòóðû â êаìåðå;  
- «Тåðìîùóï» (Core probe) è äåëüòа-Т. 

Иìååòñÿ îïðåäåëåííûé ïîðÿäîê íаñòðîéêè ðåæèìа ãîòîâêè.  Эòî îçíа÷аåò, ÷òî ïðè âûáîðå ðåæèìа «Вðåìÿ» è òåìïåðаòóðû â 
âаðî÷íîé êаìåðå â êа÷åñòâå óñòаâêè íаñòðîéêа ðåæèìа «Дåëüòа-Т» íåâîçìîæíа, áîëåå òîãî, ïðè ïîïûòêå ñäåëаòü ýòî 
ñðаáîòаåò çâóêîâаÿ ñèãíаëèçаöèÿ.  В ýòîì ñëó÷аå ñïåðâа íåîáõîäèìî ïåðåêëþ÷èòüñÿ â ðåæèì «Тåðìîùóï» è ïîòîì âûáðаòü 
ðåæèì «Дåëüòа-Т».   Пðåäóñìîòðåí ìåõаíèçì аâòîêîððåêöèè, íå ïîçâîëÿþùèé ñî÷åòаòü â îäíîé ïðîãðаììå íåñîâìåñòèìûå 
ïаðаìåòðû.  К ïðèìåðó, åñëè áûëè âûáðаíû ðåæèìû «Тåðìîùóï» è «Дåëüòа-Т», ïîñëå ïåðåõîäа â ðåæèì «Вðåìÿ» òаêæå 
ïðîèçîéäåò аâòîìаòè÷åñêîå ïåðåêëþ÷åíèå â ðåæèì «Заäаííаÿ òåìïåðаòóðа â êаìåðå».   
4.4.1.1. РЕЖИМ ГОТОВКИ «ВРЕМЯ» 

В ðåæèìå ãîòîâêè «Вðåìÿ» íåîáõîäèìî çаäаòü âðåìÿ ãîòîâêè è çаòåì òðåáóåìóþ òåìïåðаòóðó â âаðî÷íîé êаìåðå.   
Дëÿ íаñòðîéêè âðåìåíè ãîòîâêè íóæíî íаæаòü íа êíîïêó (4), «Вðåìÿ» (TIME) (åå èíäèêаòîð äîëæåí íа÷аòü ìèãаòü). Вðåìÿ 
îòîáðаæаåòñÿ â ôîðìаòå ÷÷:ìè.  С ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðа (13) ìîæíî çаäаòü âåëè÷èíó âðåìåíè â äèаïаçîíå îò 0 ÷. 01 ìèí. äî 
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9 ÷. 59 ìèí., ñ äèñêðåòíîñòüþ 1 ìèíóòа.  Таêæå ìîæíî çаäаòü áåñêîíå÷íîå âðåìÿ ãîòîâêè, ÷òî îòîáðаæаåòñÿ â âèäå «INF» (ïðè 
âûáîðå ýòîãî âаðèаíòа ïåðåìåííаÿ âðåìåíè áóäåò èìåòü íåîãðаíè÷åííóþ ïðîäîëæèòåëüíîñòü), è ðåæèì ïðåäâаðèòåëüíîãî 
íаãðåâа, îòîáðаæаåìîãî â âèäå «PRE» (ñì. 4.4.1.7). Пåðåõîä ìåæäó âаðèаíòаìè íаñòðîåê îñóùåñòâëÿåòñÿ 
ïîñëåäîâаòåëüíûì âðаùåíèåì ðåãóëÿòîðа (13), ò.å. ïîñëå 9 ÷. 59 ìèí. îòîáðаæаåòñÿ «INF», çаòåì «PRE» è çаòåì ñíîâа 0 ÷. 
01 ìèí. Дëÿ âûáîðа íóæíîé íаñòðîéêè íóæíî íаæаòü ВВОД (12).  Еñëè íаæаòèÿ êíîïêè èëè èçìåíåíèÿ íаñòðîéêè íå 
ïðîèñõîäèò, ÷åðåç îïðåäåëåííîå âðåìÿ (ïî óìîë÷аíèþ 10 ñåêóíä) îòîáðаæаåìîå çíа÷åíèå âîçâðаùаåòñÿ ê ïðåäûäóùåé 
âåëè÷èíå, è íаäïèñü ïåðåñòаåò ìèãаòü. Тî æå ñаìîå ïðîèçîéäåò, åñëè íаæаòü êíîïêó ОТМЕНА (10) èëè ВРЕМЯ (4).  
Дëÿ íаñòðîéêè òåìïåðаòóðû â âаðî÷íîé êаìåðå íåîáõîäèìî íаæаòü íа êíîïêó «Тåìïåðаòóðа â êаìåðå» (6).  Дîëæåí çаìèãаòü 
ñîîòâåòñòâóþùèé ñâåòîäèîäíûé èíäèêаòîð.  Тåìïåðаòóðа îòîáðаæаåòñÿ â åäèíèöаõ èçìåðåíèÿ, âûáðаííûõ â ìåíþ 
ïаðаìåòðîâ.  С ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðа ìîæíî âûáðаòü íåîáõîäèìóþ òåìïåðаòóðó â äèаïаçîíå îò ìèíèìаëüíîé äî 
ìаêñèìаëüíîé âåëè÷èí, çаäаííûõ â ïаðаìåòðаõ.  Дëÿ ïîäòâåðæäåíèÿ âûáðаííîé âåëè÷èíû íóæíî íаæаòü ВВОД (12).  Еñëè 
íаæаòèÿ êíîïêè èëè èçìåíåíèÿ íаñòðîéêè íå ïðîèñõîäèò, ÷åðåç îïðåäåëåííîå âðåìÿ îòîáðаæаåìîå çíа÷åíèå âîçâðаùаåòñÿ 
ê ïðåäûäóùåé âåëè÷èíå, è íаäïèñü ïåðåñòаåò ìèãаòü; òî æå ñаìîå ïðîèçîéäåò, åñëè íаæаòü êíîïêó ОТМЕНА (10) èëè 
ТЕМПЕРАТУРА В КАМЕРЕ (10).  
4.4.1.2. РЕЖИМ ГОТОВКИ «ТЕРМОЩУП»  
Иìååòñÿ äâа âаðèаíòа ðåæèìа «Тåðìîùóï»:  «Заäаííаÿ òåìïåðаòóðа â êаìåðå» è «Дåëüòа-Т».  Дëÿ ãîòîâêè â ðåæèìå 
«Заäаííаÿ òåìïåðаòóðа â êаìåðå» ñíа÷аëа íåîáõîäèìî çаäаòü òåìïåðаòóðó òåðìîùóïа, çаòåì òåìïåðаòóðó â êаìåðå.   Дëÿ 
íаñòðîéêè òåìïåðаòóðû òåðìîùóïа â îáîèõ ðåæèìаõ ñëåäóåò íаæаòü êíîïêó «Тåðìîùóï» (5). Еå èíäèêаòîð äîëæåí íа÷аòü 
ìèãаòü.  На òаáëî ïîÿâèòñÿ âåëè÷èíа òåìïåðаòóðû òåðìîùóïа â åäèíèöаõ èçìåðåíèÿ, óñòаíîâëåííûõ â ìåíþ ïаðаìåòðîâ.  С 
ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðа ìîæíî çаäаòü íåîáõîäèìóþ òåìïåðаòóðó è ïîäòâåðäèòü âûáîð íаæаòèåì êíîïêè ВВОД (12).  
Аíаëîãè÷íûì îáðаçîì íаñòðаèâаåòñÿ òåìïåðаòóðа â âаðî÷íîé êаìåðå.  Вíèìаíèå: òåìïåðаòóðа â âаðî÷íîé êаìåðå äîëæíа 
áûòü âûøå òåìïåðаòóðû òåðìîùóïа, êîòîðаÿ îïðåäåëÿåòñÿ ïаðаìåòðîì, ïðîïèñаííûì â çаâîäñêèõ íаñòðîéêаõ.   Дëÿ ãîòîâêè 
â ðåæèìå «Дåëüòа-Т» ñíа÷аëа íåîáõîäèìî çаäаòü òåìïåðаòóðó òåðìîùóïа, çаòåì ðаçíèöó ìåæäó òåìïåðаòóðîé â êаìåðå è 
òåìïåðаòóðîé ùóïа.  
Дëÿ íаñòðîéêè ðаçíîñòè òåìïåðаòóð êаìåðû è òåðìîùóïа ñëåäóåò íаæаòü êíîïêó «Дåëüòа-Т» (7). Еå èíäèêаòîð äîëæåí 
íа÷аòü ìèãаòü.  На òаáëî îòîáðаçèòñÿ âåëè÷èíа ðаçíîñòè òåìïåðаòóð. С ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðа ìîæíî çаäаòü íåîáõîäèìóþ 
òåìïåðаòóðó è ïîäòâåðäèòü âûáîð íаæаòèåì êíîïêè ВВОД (12).  
4.4.1.3. НАСТРОЙКА ВЛАЖНОСТИ  
Дëÿ îòîáðаæåíèÿ çаäаííîé âëаæíîñòè èñïîëüçóþòñÿ 10 ñâåòîäèîäíûõ èíäèêаòîðîâ.  Оíè îòðаæаþò 11x2 ñòåïåíåé âëаæíîñòè 
â äèаïаçîíå îò âаðêè ïаðîì (5 ãîðÿùèõ ñèíèõ èíäèêаòîðîâ) äî ñóõîãî æаðåíèÿ (5 ãîðÿùèõ êðаñíûõ èíäèêаòîðîâ). Дëÿ 
íаñòðîéêè âëаæíîñòè â âаðî÷íîé êаìåðå íåîáõîäèìî íаæаòü íа êíîïêó «Вëаæíîñòü» (8).  Пîñëå òîãî, êаê îíа íа÷íåò ìèãаòü, ñ 
ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðа (13) ìîæíî çаäаòü íåîáõîäèìóþ âëаæíîñòü è ïîäòâåðäèòü âûáîð íаæаòèåì êíîïêè ВВОД (12).  
4.4.1.4. НАСТРОЙКА СКОРОСТИ ВЕНТИЛЯТОРА  
Иñïîëüçóÿ êíîïêó «Сêîðîñòü âåíòèëÿòîðа» (3), ìîæíî íаñòðîèòü ñêîðîñòü âðаùåíèÿ âåíòèëÿòîðа, åñëè ýòî äîïóñêаåòñÿ 
ïîñòîÿííûì ïаðаìåòðîì, çаäаííûì ïðîèçâîäèòåëåì.  Кíîïêа (3) ñëóæèò äëÿ ïåðåêëþ÷åíèÿ ìåæäó âûñîêîé è íèçêîé 
ñêîðîñòüþ; åñëè âûáðаíа íèçêаÿ ñêîðîñòü, äîëæåí ãîðåòü ñâåòîäèîäíûé èíäèêаòîð êíîïêè. Пðè âûáîðå âûñîêîé ñêîðîñòè 
èíäèêаòîð êíîïêè (3) ãаñíåò.  Пðåäóñìîòðåíа âîçìîæíîñòü çаäаòü ðаçëè÷íóþ ñêîðîñòü âðаùåíèÿ âåíòèëÿòîðа íа ðаçíûõ 
ýòаïаõ ãîòîâêè.  
4.4.1.5. ЭТАПЫ ГОТОВКИ  
Каæäаÿ ïðîãðаììа ãîòîâêè, çаäаííаÿ âðó÷íóþ èëè îñíîâаííаÿ íа õðаíÿùèõñÿ â ïаìÿòè ðåöåïòаõ, ìîæåò ñîñòîÿòü ìаêñèìóì 
èç 4 ýòаïîâ.  Кîëè÷åñòâî ãîðÿùèõ ñâåòîäèîäîâ íаä êíîïêîé «Эòаïû» óêаçûâаåò íа íîìåð òåêóùåãî ýòаïа.  Дëÿ âûáîðа òîãî 
èëè èíîãî ýòаïа èñïîëüçóåòñÿ êíîïêа «Эòаïû» (9).  
Дëÿ óäаëåíèÿ âûáðаííîãî ýòаïа íóæíî íаæаòü è óäåðæèâаòü êíîïêó «Оòìåíа» (10).  Пîñëåäóþùèå ýòаïû ïðè ýòîì 
ñäâèãаþòñÿ íа îäíó ñòóïåíü âëåâî (÷òî ìîæíî íаáëþäаòü ïî ãîðÿùèì æåëòûì öâåòîì èíäèêаòîðаì ýòаïîâ).  Вñå ýòаïû 
óäаëèòü íåâîçìîæíî, ò.ê. ïðîãðаììа ãîòîâêè äîëæíа ñîñòîÿòü ìèíèìóì èç îäíîãî ýòаïа.  Мîæíî ñîçäаòü íîâûé ýòаï, 
èäåíòè÷íûé âûáðаííîìó â òåêóùèé ìîìåíò; ýòîò íîâûé ýòаï áóäåò ïîìåùåí ïîñëå âûáðаííîãî.  Пîñëåäóþùèå ýòаïû ïðè 
ýòîì ñäâèãаþòñÿ íа îäíó ñòóïåíü âïðаâî îò âûáðаííîãî (÷òî ìîæíî íаáëþäаòü ïî ãîðÿùèì æåëòûì öâåòîì èíäèêаòîðаì 
ýòаïîâ).  Нåâîçìîæíî çаäаòü áîëåå ÷åì 4 ýòаïа.  Еñëè ñîçäаåòñÿ åùå îäèí ýòаï ïðè óæå èìåþùèõñÿ ÷åòûðåõ, ñаìûé 
ïîñëåäíèé ýòаï (4-é) áóäåò óäаëåí è çаìåíåí íîâûì.  
4.4.1.6. ГОТОВКА С ЗАДЕРЖКОЙ  
Дëÿ íаñòðîéêè ãîòîâêè ñ çаäåðæêîé íåîáõîäèìî ðåãóëÿòîðîì (13) âûáðаòü òåìïåðаòóðó íèæå ìèíèìаëüíîãî çíа÷åíèÿ 30°. 
На òаáëî B ïîÿâèòñÿ íаäïèñü «PAU», îçíа÷аþùаÿ, ÷òî íа äаííîì ýòаïå ïаðîêîíâåêòîìаò äîëæåí ïðèîñòаíîâèòü ãîòîâêó íа 
çаäаííûé ïåðèîä âðåìåíè, îòîáðаæаåìûé íа òаáëî A.  В êîíöå äаííîãî ýòаïа, åñëè îí íå ïîñëåäíèé, ïðîèçîéäåò ïåðåõîä ê 
ñëåäóþùåìó ýòаïó.   
4.4.1.7. ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫЙ НАГРЕВ  
Еñëè íóæíî ïðîãðåòü ïаðîêîíâåêòîìаò ïåðåä íа÷аëîì ãîòîâêè, ñëåäóåò çаäаòü äâа ýòаïа ðаáîòû:  ïðåäâаðèòåëüíûé íаãðåâ è 
ãîòîâêа (ðаçóìååòñÿ, ìîæíî äîáаâèòü è äðóãèå ýòаïû). Пîñëåäîâаòåëüíîñòü äåéñòâèé:  

1. Заäаòü ýòаï 1, ñ âðåìåíåì ïðåäâаðèòåëüíîãî íаãðåâа («PRE») è çаäаííîé òåìïåðаòóðîé íаãðåâа; 
2. Заäаòü ýòаï 2; 
3. Сîîòâåòñòâóþùèì îáðаçîì íаñòðîèòü âðåìÿ è òåìïåðаòóðó ãîòîâêè ýòаïа 2 (íа ýòîì ýòаïå òаêæå äîïóñòèìî 

èñïîëüçîâаíèå ñî÷åòаíèÿ «òåìïåðаòóðа òåðìîùóïа + ðаçíîñòü òåìïåðаòóð»).  
Пîñëå ýòîãî ìîæíî íа÷èíаòü ïðîöåññ ãîòîâêè.  
Пîñëå íаæаòèÿ êíîïêè (2) ПУСК/СТОП ïаðîêîíâåêòîìаò íа÷èíаåò ðаáîòаòü «âõîëîñòóþ», ò.å. áåç ïèùåâûõ ïðîäóêòîâ âíóòðè, 
íаãðåâаÿñü äî çаäаííîé äëÿ ïåðâîãî ýòаïа òåìïåðаòóðû: ïîñëå äîñòèæåíèÿ íóæíîé òåìïåðаòóðû ïðîãðåâа çóììåð íа ïаíåëè 
óïðаâëåíèÿ èçäаåò äâа ãóäêа.  
Пîñëå ýòîãî â ïаðîêîíâåêòîìаò ìîæíî ïîìåñòèòü ïðèãîòîâëÿåìûå ïðîäóêòû.   Пîñëå çаêðûòèÿ äâåðöû ïаðîêîíâåêòîìаòа 

ïðîèçîéäåò аâòîìаòè÷åñêèé ïåðåõîä ê ñëåäóþùåìó ýòаïó (òаêæå ñ äâóìÿ çâóêîâûìè ñèãíаëаìè).   Еñëè äâåðöó îòêðûòü è 
çаêðûòü äî òîãî, êаê ïаðîêîíâåêòîìаò íаãðååòñÿ äî çаäаííîé òåìïåðаòóðû (ò.å. äî äâóõ ãóäêîâ), ïåðåõîä ê ñëåäóþùåìó ýòаïó 
âñå ðаâíîé ïðîèçîéäåò.Заòåì íåîáõîäèìî áóäåò ïåðåêëþ÷èòüñÿ íа ýòаï 2 âðó÷íóþ íаæаòèåì è óäåðæаíèåì êíîïêè (9) 
(äîëæíû ïðîçâó÷аòü äâа ãóäêа).  

4.4.1.8. ОХЛАЖДЕНИЕ
Кîãäа ïаðîêîíâåêòîìаò íаõîäèòñÿ â ñîñòîÿíèè СТОП (STOP) (ïðîãðаììа ãîòîâêè íå çаïóùåíа), äëÿ åãî áûñòðîãî îõëаæäåíèÿ 
ìîæíî îòêðûòü äâåðöó.   Пðè îòêðûòîé äâåðöå íа òаáëî ïîÿâëÿåòñÿ íаäïèñü COOL («Оõëаæäåíèå»), è îäíîâðåìåííî 
íа÷èíаþò ìåðöаòü êíîïêè ВВОД (12) è ОТМЕНА (10).  Наæаòèå â ýòîò ìîìåíò êíîïêè ВВОД ïîäòâåðäèò âûáîð ðåæèìа 
îõëаæäåíèÿ, îäíаêî ïðè íаæаòèè êíîïêè ОТМЕНА ïðîèçîéäåò âîçâðаò ê íîðìаëüíîé ðаáîòå.   Еñëè òåìïåðаòóðа âíóòðè 
ïаðîêîíâåêòîìаòа íèæå 60°С, çаïóñê îõëаæäåíèÿ íåâîçìîæåí. Пîñëå ïîäòâåðæäåíèÿ âûáîðа ðåæèìа COOL äëÿ íа÷аëа 
îõëаæäåíèÿ äîñòаòî÷íî íаæаòü êíîïêó ПУСК/СТОП (2).  Оõëаæäåíèå ïðåêðаùаåòñÿ ïîñëå òîãî, êаê òåìïåðаòóðа óïаäåò íèæå 
60°С, èëè ïîñëå çаêðûòèÿ äâåðöû.  В ëþáîì ñëó÷аå, ïðîöåññ îõëаæäåíèÿ ìîæíî ïðåðâаòü íаæаòèåì êíîïêè ПУСК/СТОП (2). 
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4.4.2. ПРОГРАММЫ ГОТОВКИ  
В ïаìÿòè ïаðîêîíâåêòîìаòа ìîãóò õðаíèòüñÿ ìаêñèìóì 100 ïðîãðаìì (âêëþ÷аÿ çаäаííûå ïðîèçâîäèòåëåì) ñ 
íаèìåíîâаíèÿìè äëèíîé íå áîëåå 10 ñèìâîëîâ.  Пðîãðаììû ðаçáèòû íа äâа óðîâíÿ.  Пåðâûé óðîâåíü ñîñòîèò èç 7 êаòåãîðèé 
ïðîãðаìì:  
РУЧНОЙ-ПТИЦА-МЯСО-РЫБА-ОВОЩИ-ВЫПЕЧКА-ХЛЕБ-ПИЦЦА-РАЗНОЕ.
Вòîðîé óðîâåíü ñëóæèò äëÿ âûáîðа êîíêðåòíîé ïðîãðаììû (ê ïðèìåðó:  КУРИЦА, УТКА è ò.ä.).  
Каæäаÿ êаòåãîðèÿ (çа èñêëþ÷åíèåì «РУЧНОЙ» (MANUAL) è «МОЙКА» (WASHING)) ìîæåò âêëþ÷аòü áîëüøîå êîëè÷åñòâî 
ïðîãðаìì (ïðè îãðаíè÷åíèè îáùåãî êîëè÷åñòâа 100 ïðîãðаììаìè).  В ïаìÿòè ïаðîêîíâåêòîìаòа õðаíèòñÿ ðÿä ïðîãðаìì, 
çаäаííûõ  ïðîèçâîäèòåëåì, êîòîðûå íåëüçÿ èçìåíÿòü.  Иõ íаçâаíèÿ ìîãóò îòîáðаæаòüñÿ íа 4 ðаçëè÷íûõ ÿçûêаõ, îäíаêî 
аâòîìаòè÷åñêîãî ïåðåâîäа íîâûõ íаçâаíèé, ñîõðаíåííûõ â ïаìÿòè ïîëüçîâаòåëåì, íå ïðåäóñìîòðåíî.  Вîçìîæíîñòü 
êîïèðîâаòü ïðîãðаììû èëè ïåðåìåùаòü èõ èç îäíîé êаòåãîðèè â äðóãóþ îòñóòñòâóåò.  Дëÿ ïåðåõîäа â ìåíþ ïðîãðаìì íóæíî 
íаæаòü êíîïêó МЕНЮ/СОХРАНИТЬ (11). 
Мèãаíèå êíîïêè МЕНЮ/СОХРАНИТЬ óêаçûâаåò íа òî, ÷òî аêòèâåí ðåæèì âûáîðа ïðîãðаìì è äîñòóïåí ïðîñìîòð ïðîãðаìì â 
òåêóùåé êаòåãîðèè.  
На òаáëî ïðè ýòîì âûâîäÿòñÿ íаçâаíèÿ ïðîãðаìì (âòîðîãî óðîâíÿ).  С ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðа (13) ìîæíî ïåðåìåùаòüñÿ ìåæäó 
ïðîãðаììаìè, а êíîïêа ВВОД (12) ñëóæèò äëÿ âûáîðа íóæíîé ïðîãðаììû.  Наæаòèåì êíîïêè ОТМЕНА (10) ìîæíî ïåðåéòè íа 
óðîâåíü âûøå (êаòåãîðèè ïðîãðаìì).  Рåæèì «РУЧНОЙ» (MANUAL) ÿâëÿåòñÿ îñîáåííûì, ò.ê. îí íå âêëþ÷аåò ñïèñêа 
ïðîãðаìì âòîðîãî óðîâíÿ.  Таêèì îáðаçîì, åñëè, âûáðаâ ðåæèì «РУЧНОЙ» (MANUAL), íаæаòü íа êíîïêó МЕНЮ/СОХРАНИТЬ 
(11), ïðîèçîéäåò ïåðåõîä íåïîñðåäñòâåííî â ìåíþ âûáîðа êаòåãîðèé ïðîãðаìì.   Пðè ýòîì äîëæåí çаæå÷üñÿ èíäèêаòîð 
êíîïêè МЕНЮ/СОХРАНИТЬ.  На òаáëî â ýòî âðåìÿ áóäåò îòîáðаæаòüñÿ íаçâаíèå òåêóùåé êаòåãîðèè ïðîãðаìì (ïåðâûé 
óðîâåíü). Вðаùåíèåì ðåãóëÿòîðа (13) ìîæíî ïåðåéòè ê íóæíîé êаòåãîðèè è çаòåì íаæаòü ВВОД (12) äëÿ ïîäòâåðæäåíèÿ 
âûáîðа.  Дëÿ âûõîäа èç ìåíþ ïðîãðаìì íóæíî îäèí ðаç íаæаòü êíîïêó ОТМЕНА (10).   Пðè âíåñåíèè èçìåíåíèé â âûáðаííóþ 
ïðîãðаììó îíè ñîõðаíÿþòñÿ, íî íå íаñîâñåì, а òîëüêî íа âðåìÿ òåêóùåãî èñïîëüçîâаíèÿ. Дëÿ ñîõðаíåíèÿ èçìåíåíèé, 
âíåñåííûõ â ïðîãðаììó, íóæíî íаæаòü è óäåðæèâаòü êíîïêó ВВОД (12) (íåïðèìåíèìî ê íåèçìåíÿåìûì ïðîãðаììаì). 
Пåðåêëþ÷аÿñü êíîïêîé ЭТАПЫ (9) ìåæäó ýòаïаìè ïðîãðаììû, ìîæíî âíåñòè â íèõ òðåáóåìûå èçìåíåíèÿ (ñì. ï. 4.4.1.5.).  
Наæаâ è óäåðæèâаÿ â òå÷åíèå 5 ñåêóíä (â ðåæèìå âûáîðа ïðîãðаììû) êíîïêó УДАЛИТЬ (10), ìîæíî óäаëèòü âûáðаííóþ 
ïðîãðаììó.  Пðîãðаììû, çаëîæåííûå â ïаìÿòü ïðîèçâîäèòåëåì, óäаëèòü íåâîçìîæíî.   Дëÿ çаïóñêа âûáðаííîé ïðîãðаììû 
ñëåäóåò íаæаòü êíîïêó ПУСК/СТОП (2).  Дëÿ êîïèðîâаíèÿ âûáðаííîé ïðîãðаììîé (åñëè îíа âûáðаíа íå èç ñïèñêа 
ïîñòîÿííûõ ïðîãðаìì) íóæíî íаæаòü è óäåðæèâаòü â òå÷åíèå 5 ñåêóíä êíîïêó МЕНЮ/СОХРАНИТЬ (11).  Еñëè âûáðаí ðåæèì 
«Вðó÷íóþ», êаæäîå èçìåíåíèå ñîõðаíÿåòñÿ íåìåäëåííî.   Каæäаÿ ïðîãðаììа èìååò íаçâаíèå è èíäåêñ (îòîáðаæаåòñÿ â âèäå 
òî÷åê íа òаáëî D).  Таê, ê ïðèìåðó, ïðîãðаììа КУРИЦА [2]  îòîáðаæаåòñÿ íа òаáëî D â âèäå íаäïèñè КУРИЦА è äâóõ òî÷åê â 
ëåâîé ÷аñòè òаáëî.  Еñëè ïðîãðаììó ñêîïèðîâаòü, íа òаáëî D îòîáðаçèòñÿ íаçâаíèå âûáðаííîé ïðîãðаììû è ïåðâûé èç 
ñâîáîäíûõ èíäåêñîâ. Дîïóñêаåòñÿ ñîçäаòü äî 6 êîïèé îäíîé è òîé æå ïðîãðаììû; åñëè øåñòü êîïèé óæå èìååòñÿ, íîâóþ 
êîïèþ ìîæíî ïåðåçаïèñаòü ïîâåðõ ïîñëåäíåé.  Еñëè â íаçâаíèè ïðîãðаììû áîëåå øåñòè áóêâåííûõ ñèìâîëîâ, íа òаáëî 
îòîáðаæаþòñÿ ïîñëåäíèå øåñòü áóêâ íаçâаíèÿ.  Еñëè ïîñëåäíèé ñèìâîë ìèãаåò, ýòî îçíа÷аåò, ÷òî åãî ìîæíî èçìåíèòü ñ 
ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðа (13).  Пðè íаæаòèè êíîïêè ВВОД (12) êóðñîð ïåðåìåùаåòñÿ íа îäíî ïîëå âëåâî, äîáаâëÿÿ íîâûé 
ìèãаþùèé ñèìâîë “_” (÷åðòа ñíèçó), êîòîðûé ìîæíî çаìåíèòü íа íóæíûé.   Наæаòèåì êíîïêè УДАЛИТЬ (10) ìîæíî óäаëèòü 
ïîñëåäíèé ñèìâîë íаçâаíèÿ, ñìåñòèâ òåì ñаìûì íаçâаíèå âïðаâî è çаìåíèâ ïîñëåäíþþ áóêâó íа äðóãóþ.  Еñëè íóæíî 
çаìåíèòü âñå íаçâаíèå, íаæаòèÿìè êíîïêè (10) ñëåäóåò óäаëèòü âñå ñèìâîëû, ïîêа аêòèâíûì íå îñòаíåòñÿ òîëüêî îäíî ïîëå 
òаáëî (ñ ìåðöаþùåé ÷åðòî÷êîé âíèçó). Даëåå ìîæíî ââåñòè íîâîå íаèìåíîâаíèå ïðîãðаììû.  Иíäåêñû ïðîãðаìì èçìåíèòü 
íåâîçìîæíî, îíè íаçíа÷аþòñÿ аâòîìаòè÷åñêè.  На òаáëî âûâîäèòñÿ íаçâаíèå ïðîãðаììû, äаííîå ïðîèçâîäèòåëåì, è ïåðâûé 
èç ñâîáîäíûõ èíäåêñîâ.   Пðè íаæаòèè êíîïêè УДАЛИТЬ (10) ñîõðаíåíèÿ ïðîãðаììû íå ïðîèçîéäåò.   Еñëè ïîïûòаòüñÿ 
ñîõðаíèòü íîâóþ êîïèþ ïðîãðаììû ïðè íаëè÷èè â ïаìÿòè óæå 100 ïðîãðаìì, íа òаáëî ïîÿâèòñÿ íаäïèñü «ПОЛНЫЙ» 
(«Паìÿòü ïåðåïîëíåíа»); â ýòîì ñëó÷аå íîâóþ ïðîãðаììó ìîæíî çаïèñаòü â ïаìÿòü âìåñòî îäíîé èç èìåþùèõñÿ  
4.5. ПУСК/СТОП  
В ðåæèìå ПУСК/СТОП áëîê óïðаâëåíèÿ çаïóñêаåò âûáðаííóþ ïðîãðаììó ãîòîâêè.   Пðè íаæаòèè è óäåðæаíèè êíîïêè 
ПУСК/СТОП (2) áëîê óïðаâëåíèÿ ïåðåêëþ÷аåòñÿ â ðåæèì «Гîòîâíîñòü» ("READY"). Пðè íаæаòèè êíîïêè (2) èëè îòêðûòèè 
äâåðöû áëîê óïðаâëåíèÿ ïåðåõîäèò â ðåæèì âðåìåííîé îñòаíîâêè.  
Пðåäóñìîòðåíа âîçìîæíîñòü èçìåíÿòü íаñòðîéêè âûïîëíÿåìîé ïðîãðаììû ãîòîâêè; ýòè èçìåíåíèÿ íå áóäóò ñîõðаíåíû è 
áóäóò èñïîëüçîâаòüñÿ òîëüêî âî âðåìÿ òåêóùåãî öèêëа ãîòîâêè.  Пî îêîí÷аíèè öèêëа èíôîðìаöèÿ î òаêèõ èçìåíåíèÿõ 
óäаëÿåòñÿ.  Вî âðåìÿ ãîòîâêè âîçìîæíîñòü ïåðåêëþ÷аòüñÿ ìåæäó ðåæèìаìè «Тåðìîùóï» è «Вðåìÿ», êаê è âîçìîæíîñòü 
âûáðаòü äðóãóþ ïðîãðаììó, îòñóòñòâóåò.  Пðè íаæаòèè íа êíîïêó ЭТАПЫ (9) ïðîèñõîäèò îñòаíîâêа òåêóùåãî ýòаïа è ïåðåõîä 
ê ñëåäóþùåìó ýòаïó.   Пðè ýòîì çóììåð ïаðîêîíâåêòîìаòа ïîäаåò äëèííûé ãóäîê.  Еñëè â ýòîò ìîìåíò âûïîëíÿëñÿ 
ïîñëåäíèé ýòаï ïðîãðаììû, öèêë ãîòîâêè çаâåðøèòñÿ.   Вî âðåìÿ âûïîëíåíèÿ ýòаïа ïðîãðаììû èíäèêаòîð êíîïêè ЭТАПЫ 
ìèãаåò.  Пîñëå çаâåðøåíèÿ ïðîãðаììû áëîê óïðаâëåíèÿ ïåðåõîäèò â ðåæèì ãîòîâíîñòè, а çóììåð ïîäаåò ÷åòûðå çâóêîâûõ 
ñèãíаëа.  
 

4.6. ВРЕМЕННАЯ ОСТАНОВКА  
В ðåæèìå âðåìåííîé îñòаíîâêè ìîæíî âíåñòè èçìåíåíèÿ â íаñòðîéêè; òаêæå â ýòî âðåìÿ ïðîèñõîäèò îñòаíîâêа âåíòèëÿòîðа.   
Еñëè äâåðöа çаêðûòа, òî äëÿ òîãî, ÷òîáû ïðîäîëæèòü âûïîëíåíèå ïðîãðаììû, ñëåäóåò íаæаòü êíîïêó ПУСК/СТОП (2).  Еñëè 
îñòаíîâêа ðаáîòû ïðîèçîøëа â ðåçóëüòаòå îòêðûòèÿ äâåðöû (а íå íаæаòèÿ êíîïêè ПУСК/СТОП (2)), âûïîëíåíèå ïðîãðаììû 
ãîòîâêè ïðîäîëæèòñÿ ïîñëå çаêðûòèÿ äâåðöû.  Пðè íаæаòèè è óäåðæаíèè êíîïêè ВКЛ/ВЫКЛ (2) áëîê óïðаâëåíèÿ 
ïåðåêëþ÷аåòñÿ â ðåæèì ãîòîâíîñòè.  Пðåäóñìîòðåíа âîçìîæíîñòü âíåñåíèÿ èçìåíåíèé â ïðîãðаììó ãîòîâêè; ýòè èçìåíåíèÿ 
íå ñîõðаíÿþòñÿ è áóäóò äåéñòâèòåëüíû òîëüêî âî âðåìÿ òåêóùåãî öèêëа ãîòîâêè.  Пî îêîí÷аíèè öèêëа èíôîðìаöèÿ î òаêèõ 
èçìåíåíèÿõ óäаëÿåòñÿ.  Вîçìîæíîñòü ïåðåêëþ÷аòüñÿ ìåæäó ðåæèìаìè «Тåðìîùóï» è «Вðåìÿ», êаê è âîçìîæíîñòü âûáðаòü 
äðóãóþ ïðîãðаììó, îòñóòñòâóåò.  Пðè íаæаòèè íа êíîïêó ЭТАПЫ (9) ïðîèñõîäèò îñòаíîâêа òåêóùåãî ýòаïа è ïåðåõîä ê 
ñëåäóþùåìó ýòаïó.    Пðè ýòîì çóììåð ïаðîêîíâåêòîìаòа ïîäаåò äëèííûé ãóäîê.  Еñëè â ýòîò ìîìåíò âûïîëíÿëñÿ ïîñëåäíèé 
ýòаï ïðîãðаììû, öèêë ãîòîâêè çаâåðøèòñÿ.   Вî âðåìÿ âûïîëíåíèÿ ýòаïа ïðîãðаììû èíäèêаòîð êíîïêè ЭТАПЫ äîëæåí 
ìèãаòü.  
4.7. ПОРТЫ USB (ПО ЖЕЛАНИЮ ЗАКАЗЧИКА) 
Пðåäóñìîòðåíа âîçìîæíîñòü èñïîëüçîâаòü äëÿ õðаíåíèÿ è îðãаíèçаöèè ðåöåïòîâ USB-óñòðîéñòâî (ñìåííûé íîñèòåëü 
èíôîðìаöèè); â ÷аñòíîñòè, ïðîãðаììû ãîòîâêè ìîæíî  èìïîðòèðîâаòü è ýêñïîðòèðîâаòü.  Оïöèÿ USB íаõîäèòñÿ â êîíöå 
ñïèñêа êаòåãîðèé ïðîãðаìì:  íóæíî íаæаòü êíîïêó МЕНЮ (11) è ðåãóëÿòîðîì (13) ïðîêðóòèòü ñïèñîê äî íóæíîãî ïóíêòа:  
РУЧНОЙ--> ПТИЦА--> МЯСО--> РЫБА--> ОВОЩИ--> ВЫПЕЧКА--> ХЛЕБ--> ПИЦЦА--> РАЗНОЕ--> USB  
Эòîò ïóíêò â ìåíþ ïîÿâëÿåòñÿ òîëüêî êîãäа ê USB-âûõîäó ïîäêëþ÷åí íаêîïèòåëü èíôîðìаöèè.  
Пîñëå âûáîðа ïóíêòа USB è íаæаòèÿ êíîïêè ВВОД (12) íа òаáëî ïîÿâèòñÿ ñïèñîê èç äâóõ îïöèé:  ИМПОРТ, ЭКСПОРТ (åñëè â 
ýòî âðåìÿ âûíóòü USB-íаêîïèòåëü èç ïîðòа, ïðîèçîéäåò âîçâðаò â ïîñëåäíþþ êаòåãîðèþ ïðîãðаìì).  
ИМПОРТ РЕЦЕПТОВ 
Иç äâóõ èìåþùèõñÿ îïöèé íåîáõîäèìî âûáðаòü îïöèþ èìïîðòа (ИМПОРТ) è íаæаòü êíîïêó ВВОД (12):  ПО 
ïаðîêîíâåêòîìаòа íа÷íåò èìïîðò ðåöåïòîâ, ñîäåðæаùèõñÿ â ôаéëå REC_IN.csv. Фîðìаò ôаéëа èìååò ñëåäóþùèé âèä: 
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>> 
RECIPE a 
>> 
RECIPE b 
... 
>> 
RECIPE n 
>>EOF 
Вñå ðåöåïòû èìåþò ñëåäóþùóþ ñòðóêòóðó: 
Тèïîëîãèÿ ðåöåïòа:  êаòåãîðèÿ[1]; íаçâаíèå[10]; íîìåð[1]; ïåðåçаïèñü[1] 
Эòаï 1: ñïîñîá ïðèãîòîâëåíèÿ[1]; âëаæíîñòü[2]; óñòаâêа òåìïåðаòóðû â êаìåðå[3]; óñòаâêа âðåìåíè[3]; óñòаâêа 
òåìïåðаòóðû òåðìîùóïа[3]; óñòаâêа äåëüòа-Т[3]; óñòаâêа îáîðîòîâ âåíòèëÿòîðа[2] 
Эòаï 2: ñïîñîá ïðèãîòîâëåíèÿ[1]; âëаæíîñòü[2]; óñòаâêа òåìïåðаòóðû â êаìåðå[3]; óñòаâêа âðåìåíè[3]; óñòаâêа 
òåìïåðаòóðû òåðìîùóïа[3]; óñòаâêа äåëüòа-Т[3]; óñòаâêа îáîðîòîâ âåíòèëÿòîðа[2] 
Эòаï 3: ñïîñîá ïðèãîòîâëåíèÿ[1]; âëаæíîñòü[2]; óñòаâêа òåìïåðаòóðû â êаìåðå[3]; óñòаâêа âðåìåíè[3]; óñòаâêа 
òåìïåðаòóðû òåðìîùóïа[3]; óñòаâêа äåëüòа-Т[3]; óñòаâêа îáîðîòîâ âåíòèëÿòîðа[2] 
Эòаï 4: ñïîñîá ïðèãîòîâëåíèÿ[1]; âëаæíîñòü[2]; óñòаâêа òåìïåðаòóðû â êаìåðå[3]; óñòаâêа âðåìåíè[3]; óñòаâêа 
òåìïåðаòóðû òåðìîùóïа[3]; óñòаâêа äåëüòа-Т[3]; óñòаâêа îáîðîòîâ âåíòèëÿòîðа[2] 
Цèôðа â êâаäðаòíûõ ñêîáêаõ ðÿäîì ñ êаæäûì ïîëåì óêаçûâаåò íа êîëè÷åñòâî áóêâåííûõ ñèìâîëîâ, èç êîòîðûõ ñîñòаâëÿåòñÿ 
íаçâаíèå ïîëÿ.   Вîçìîæíûå çíа÷åíèÿ êаæäîãî ïîëÿ ïðèâåäåíû íèæå: 
Каòåãîðèÿ: êаòåãîðèÿ, ê êîòîðîé îòíîñèòñÿ ðåöåïò.  Дîñòóïíûå çíа÷åíèÿ:   
0 - ðó÷íîé; 1 - ïòèöа; 2 - ìÿñî; 3 - ðûáа; 4 - îâîùè; 5 - âûïå÷êа; 6 - õëåá; 7 - ïèööа; 8 - ðаçíîå  
Наçâаíèå: íаçâаíèå ðåöåïòа, îòîáðаæаåìîå íа òаáëî.  Лþáîå íаçâаíèå ìîæåò ñîñòîÿòü ìаêñèìóì èç 10 ñèìâîëîâ.  
Дîïóñòèìûå áóêâåííûå ñèìâîëû:  âñå çаãëаâíûå áóêâû, öèôðû, íèæíÿÿ ÷åðòа, ïðîáåë, òèðå.   
Нîìåð: íîìåð äëÿ èäåíòèôèêаöèè ïðîãðаììû, èìåþùåé êîïèè (êëîíû) ñ òåì æå íаçâаíèåì. Дëÿ îòîáðаæåíèÿ íîìåðа íа 
òаáëî èñïîëüçóþòñÿ òî÷êè. Нîìåð ïðèñâаèâаåòñÿ â äèаïаçîíå îò 0 äî 6 òî÷åê. 
Пåðåçаïèñü: èñïîëüçóåòñÿ ïðè èìïîðòå ðåöåïòа ñ òåì æå íаçâаíèåì, ÷òî è îäèí èç ñóùåñòâóþùèõ.   Пðåäóñìîòðåíî òîëüêî 
äâа çíа÷åíèÿ:  
0= áåç ïåðåçаïèñè. В ýòîì ñëó÷аå ñîçäаåòñÿ íîâаÿ êîïèÿ ïðîãðаììû, îòìå÷аåìаÿ ïåðâûì èç ñâîáîäíûõ èíäåêñîâ.   
Пðèìåð: åñëè â ïаìÿòè óæå åñòü ïðîãðаììû ñ íаçâаíèåì КУРИЦА, КУРИЦА [1], КУРИЦА [3], ïðè ïîïûòêå èìïîðòа åùå îäíîé 
ïðîãðаììû КУРИЦА áóäåò ñîçäаíа íîâаÿ ïðîãðаììа ñ íаçâаíèåì КУРИЦА [2].  
1= ïåðåçаïèñü.  Нîâаÿ ïðîãðаììа ìîæåò áûòü ïåðåçаïèñаíа ïîâåðõ ñóùåñòâóþùåé (ýòî íåâîçìîæíî â ñëó÷аå ñ 
ïðîãðаììаìè, çаäаííûìè ïðîèçâîäèòåëåì).  
Сïîñîá ïðèãîòîâëåíèÿ: Сïîñîá ïðèãîòîâëåíèÿ ñ ýòаïаìè.  Дîñòóïíûå çíа÷åíèÿ:  
0 : áåç ýòаïîâ (ýòаïó ïðèñâаèâаåòñÿ çíа÷åíèå «0»;  îñòаëüíûå â ïаìÿòè íå ñîõðаíÿþòñÿ);  
1 : ðåæèì ãîòîâêè «âðåìÿ»;   
2 : ðåæèì ãîòîâêè «òåðìîùóï»; 
3 : ðåæèì ãîòîâêè «äåëüòа-ò».  
Вëаæíîñòü: ñîîòâåòñòâóåò âåëè÷èíå âëаæíîñòè äëÿ êîíêðåòíîãî ýòаïа.   Зíа÷åíèÿ ìîãóò íаõîäèòüñÿ â äèаïаçîíå îò 0 äî 10:  
0=ãîòîâêа áåç ïаðа, 10=ãîòîâêа ñ ïаðîì. 
Уñòаâêа òåìïåðаòóðû â êаìåðå, óñòаâêа òåìïåðаòóðû òåðìîùóïа, óñòаâêа äåëüòа-Т:  ñîîòâåòñòâóþò óñòаâêаì äëÿ 
âаðî÷íîé êаìåðû, òåðìîùóïа è äåëüòа-Т íа ðаçëè÷íûõ ýòаïаõ.  Зíа÷åíèÿ ìîãóò íаõîäèòüñÿ â äèаïаçîíå îò 0 äî 275.  
Уñòаâêа âðåìåíè: ñîîòâåòñòâóåò ïðîäîëæèòåëüíîñòè òîãî èëè èíîãî ýòаïа â ðåæèìå ãîòîâêè «Вðåìÿ», âûðаæаåòñÿ â 
ìèíóòаõ.   
Иñïîëüçóþòñÿ çíа÷åíèÿ â äèаïаçîíå îò 0 (íåîãðаíè÷åííîå âðåìÿ) äî 599 (9 ÷. 59 ìèí.). 
Уñòаâêа îáîðîòîâ âåíòèëÿòîðа: ñîîòâåòñòâóåò ñêîðîñòè âðаùåíèÿ âåíòèëÿòîðîâ íа êîíêðåòíîì ýòаïå.  Иñïîëüçóåìûå 
çíа÷åíèÿ - 0 (ñðåäíÿÿ ñêîðîñòü) è 1 (âûñîêаÿ ñêîðîñòü). Еñëè ïðåäïîëаãаåòñÿ ìåíåå ÷åòûðåõ ýòаïîâ, çаäаâаòü çíа÷åíèÿ äëÿ 
íåèñïîëüçóåìûõ ýòаïîâ íåîáÿçаòåëüíî.  
Пðèìåð ôаéëа REC_IN.csv (òåêñò ôаéëа âûäåëåí æèðíûì øðèôòîì); ñïðаâа äаíа ðаñøèôðîâêа:  
>> 001   Нîâûé ðåöåïò (ïîðÿäêîâûé íîìåð íå èìååò çíа÷åíèÿ) 
0;          ;0;0  ïðîãðаììа, çаäаííаÿ âðó÷íóþ (íаçâаíèå, íîìåð, ïаðаìåòð ïåðåçаïèñè íå èìååò çíа÷åíèÿ) 
1;05;150;010;050;020;01 ýòаï 1 âðåìÿ 10 ìèí 150 ãð. Цåëüñèÿ, âëаæíîñòü 5, ñêîðîñòü âåíòèëÿòîðа âûñîêаÿ 
1;05;250;010;050;020;01 ýòаï 2 âðåìÿ 10 ìèí 250 ãð. Цåëüñèÿ, âëаæíîñòü 5, ñêîðîñòü âåíòèëÿòîðа âûñîêаÿ 
>> 002   Нîâûé ðåöåïò (ïîðÿäêîâûé íîìåð íå èìååò çíа÷åíèÿ) 
1;CHICKEN   ;0;1  Каòåãîðèÿ Пòèöа , íаçâаíèå КУРИЦА, êîïèé íåò, ïåðåçаïèñü  
1;05;220;015;050;020;01  ýòаï 1 âðåìÿ 15 ìèí 220 ãðаäóñîâ, âëаæíîñòü 5, ñêîðîñòü âåíòèëÿòîðа âûñîêаÿ 
1;05;190;045;050;020;00 ýòаï 2 âðåìÿ 45 ìèí 190 ãðаäóñîâ, âëаæíîñòü 5, ñêîðîñòü âåíòèëÿòîðа íîðìаëüíаÿ  
1;05;225;010;050;020;01 ýòаï 3 âðåìÿ 15 ìèí 225 ãðаäóñîâ, âëаæíîñòü 5, ñêîðîñòü âåíòèëÿòîðа âûñîêаÿ 
>> 003   Нîâûé ðåöåïò íîâûé ðåöåïò (ïîðÿäêîâûé íîìåð íå èìååò çíа÷åíèÿ) 
1;CHICKEN   ;1;0  Каòåãîðèÿ Пòèöа, íаçâаíèå КУРИЦА, êîïèÿ №1, áåç ïåðåçаïèñè 
1;05;220;015;050;020;01 ýòаï 1 âðåìÿ 15 ìèí 220 ãðаäóñîâ, âëаæíîñòü 5, ñêîðîñòü âåíòèëÿòîðа âûñîêаÿ 
1;05;190;045;050;020;01 ýòаï 3 âðåìÿ 15 ìèí 225 ãðаäóñîâ, âëаæíîñòü 5, ñêîðîñòü âåíòèëÿòîðа âûñîêаÿ 
>>EOF   Кîíåö ôаéëа  
 
Иìïîðò ðåöåïòîâ, îñîáåííî â áîëüøîì êîëè÷åñòâå, ìîæåò çаíèìаòü äëèòåëüíîå âðåìÿ; â ýòîò ìîìåíò íа òаáëî îòîáðаæаåòñÿ 
íаäïèñü WAIT («Жäèòå»). Кîãäа îáùåå êîëè÷åñòâî ðåöåïòîâ (êаê çаäаííûõ ïðîèçâîäèòåëåì, òаê è ñîçäаííûõ ïîëüçîâаòåëåì) 
äîõîäèò äî 100, ñîçäаíèå íîâûõ ðåöåïòîâ ñòаíîâèòñÿ íåâîçìîæíûì; â ýòîì ñëó÷аå äîïóñòèìа òîëüêî ïåðåçаïèñü ðåöåïòîâ â ôаéëå 
REC_IN.csv.   
ЭКСПОРТ: Еñëè èç äâóõ èìåþùèõñÿ îïöèé âûáðаòü îïöèþ ýêñïîðòа (ЭКСПОРТ) è íаæаòü êíîïêó ВВОД (12), íа÷íåòñÿ ýêñïîðò 
ðåöåïòîâ, õðаíÿùèõñÿ â ïаìÿòè ïаðîêîíâåêòîìаòа.  Рåöåïòû ñîõðаíÿþòñÿ â âèäå ôаéëа REC_OUT.csv. Фîðìаò ôаéëа ýêñïîðòа 
òаêîé æå, êаê è ó ôаéëа èìïîðòа, òаêèì îáðаçîì, åãî ìîæíî èñïîëüçîâаòü äëÿ ñîçäаíèÿ ôаéëа èìïîðòа.  Эêñïîðò ðåöåïòîâ 
îñóùåñòâëÿåòñÿ â ïîðÿäêå ðаñïîëîæåíèÿ êаòåãîðèé, а â ðаìêаõ êаòåãîðèè ôаéëû ðаçìåùаþòñÿ â аëôаâèòíîì ïîðÿäêå (êаê è â 
ñëó÷аå ïðîêðóòêè ñïèñêа ïðîãðаìì íа òаáëî). В íа÷аëå êаæäîãî ðåöåïòа èìååòñÿ ïîðÿäêîâûé íîìåð (>>000, >>001, >>nnn), 
îáëåã÷аþùèé ó÷åò îáùåãî êîëè÷åñòâа ðåöåïòîâ, õðаíÿùèõñÿ â ïаìÿòè ïаðîêîíâåêòîìаòа. Эòîò íîìåð ìîæíî ñîõðаíèòü ïðè 
ïîäãîòîâêå ôаéëа äëÿ èìïîðòа ðåöåïòîâ:  åãî ìîæíî èãíîðèðîâаòü, ò.ê. îí íå èìååò íèêаêîãî çíа÷åíèÿ.  Вî âðåìÿ âûïîëíåíèÿ 
ýêñïîðòа íа òаáëî ïîÿâëÿåòñÿ íаäïèñü «WAIT» («Жäèòå»). 
4.8. МОЙКА (ПО ЖЕЛАНИЮ ЗАКАЗЧИКА)    

ВНИМАНИЕ: ДАННУЮ ОПЕРАЦИЮ НЕОБХОДИМО ВЫПОЛНИТЬ ПОСЛЕ УСТАНОВКИ ПАРОКОНВЕКТОМАТА  
НАСТРОЙКА ПРОЦЕССА МОЙКИ:    ПРИ ОДНОКРАТНОМ НАЖАТИИ И ЗАТЕМ НАЖАТИИ И УДЕРЖИВАНИИ КНОПКИ 
«МОЙКА» (14) íа òаáëî D ïîÿâëÿåòñÿ íаäïèñü «SET UP» («Наñòðîéêа»); äаëåå íåîáõîäèìî íаæаòü êíîïêó ПУСК/СТОП 
(2), ïîñëå ÷åãî íóæíî âûæäаòü îêîëî äâóõ ìèíóò, ïîêа ìîþùаÿ ñèñòåìа íå çаïîëíèòñÿ ìûëîì.   
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Вíèìаíèå: Рåæèì íаñòðîéêè УСТАНОВКА (SET UP) çаïóñòèòñÿ òîëüêî â òîì ñëó÷аå, åñëè òåìïåðаòóðа â âаðî÷íîé êаìåðå 
ïаðîêîíâåêòîìаòа íèæå 60º. 
Пîñëå òîãî, êаê ïаðîêîíâåêòîìаò ïåðåêëþ÷èòñÿ â ðåæèì ãîòîâíîñòè (ïîãаñíåò èíäèêаòîð ВКЛ/ВЫКЛ), ñëåäóåò íаæаòü êíîïêó 
МОЙКА (14). Даëåå ñ ïîìîùü ðåãóëÿòîðа (13) íåîáõîäèìî âûáðаòü ðåæèì ìîéêè (èìåþòñÿ âаðèаíòû НОРМАЛЬНО - 
íîðìаëüíаÿ, СИЛЬНО - èíòåíñèâíаÿ, ЭКСТРА - ïîâûøåííîé èíòåíñèâíîñòè è ОПОЛАСКИВ - ïðîìûâаíèå) è íаæаòü ВВОД 
(12) äëÿ ïîäòâåðæäåíèÿ âûáîðа. Пîñëå íаæаòèÿ íа êíîïêó ПУСК (2) çаïóñêаåòñÿ ïðîãðаììа ìîéêè.  ВНИМАНИЕ: 
âûïîëíåíèå ïðîãðаììû ìîéêè íа÷íåòñÿ òîëüêî â òîì ñëó÷аå, åñëè òåìïåðаòóðа â âаðî÷íîé êаìåðå íèæå 60º. Дëÿ 
ïðåêðаùåíèÿ ìîéêè íåîáõîäèìî íаæаòü è óäåðæèâаòü êíîïêó ПУСК/СТОП (2). Еñëè ïаðîêîíâåêòîìаò íå â ðåæèìå çаïóñêа, 
ìîæíî âûïîëíèòü ñáðîñ è âûéòè èç ïðîãðаììû íаæаòèåì êíîïêè МОЙКА (14) è çаòåì êíîïêè ОТМЕНА (УДАЛИТЬ) (10).  
ЕСЛИ РЕЗУЛЬТАТЫ ВЫПОЛНЕНИЯ ПРОГРАММЫ МОЙКИ НЕ УДОВЛЕТВОРИТЕЛЬНЫ, НЕОБХОДИМО ЗАПУСТИТЬ 
ЦИКЛ ПРОМЫВКИ ИЛИ ПРОМЫТЬ ПАРОКОНВЕКТОМАТ ЧИСТОЙ ВОДОЙ ВРУЧНУЮ. ЭТО НЕОБХОДИМО ДЛЯ ТОГО, 
ЧТОБЫ НЕ ДАТЬ ОСТАТКАМ МОЮЩЕГО СРЕДСТВА ВО ВРЕМЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ПОСЛЕДУЮЩИХ ПРОГРАММ 
ГОТОВКИ ПОПАСТЬ В ВАРОЧНУЮ КАМЕРУ, А ИЗ КАМЕРЫ - В ЕДУ. 
4.9. СИСТЕМА УПРАВЛЕНИЯ БЕЗОПАСНОСТЬЮ HACCP (ПО ЖЕЛАНИЮ ЗАКАЗЧИКА)   

Фîðìèðîâаíèå æóðíаëа HACCP âîçìîæíî òîëüêî â ìîäåëÿõ, â êîòîðûõ èìååòñÿ ПО äëÿ óïðаâëåíèÿ ÷аñаìè. 
В ïðîöåññå ãîòîâêè ïаðîêîíâåêòîìаò ìîæåò ðåãèñòðèðîâаòü âаæíûå âåëè÷èíû òåìïåðаòóðû è ñîáûòèÿ.  В ÷аñòíîñòè, èìååòñÿ 
âîçìîæíîñòü ñîõðаíÿòü ñëåäóþùèå äаííûå: 

- Даòа (äåíü, ìåñÿö è ãîä);  
- Вðåìÿ (÷аñû è ìèíóòû); 
- Тåìïåðаòóðа äаò÷èêа âаðî÷íîé êаìåðû â ãðаäóñаõ; 

- Тåìïåðаòóðа òåðìîùóïа â ãðаäóñаõ; 

- Сîñòîÿíèå ðåëå âаðî÷íîé êаìåðû (PWM 0: îòêëþ÷åíî/ PWM 100: âêëþ÷åíî); 
- Ваæíûå ñîáûòèÿ (ïóñê, ñòîï, ïðèîñòаíîâêа ðаáîòû, îòêðûòèå äâåðöû, âîçâðаò ê ãîòîâêå ïðè ïîäа÷å ïèòаíèÿ);  
- Аâаðèéíûå ñèãíаëû. 

Рåãèñòðèðóåìûå ñîáûòèÿ: 

- ПУСК:  ïóñê è âîçâðаò ê ãîòîâêå ïîñëå ïðèîñòаíîâêè; 

- СТОП:  çаâåðøåíèå ãîòîâêè; 

- ПАУЗА:  ïðèîñòаíîâêа ïðîöåññа ãîòîâêè; 

- ДВЕРЦА:  îòêðûòèå äâåðöû âî âðåìÿ ãîòîâêè; 

- ПОДАЧА ПИТАНИЯ:    âîçâðаò ê ãîòîâêå ïîñëå ïîäа÷è ïèòаíèÿ. 
Сîõðаíÿåìûå êîäû îøèáîê (îòîáðаæаþòñÿ ïðè çаãðóçêå æóðíаëа èç ìåíþ îáñëóæèâаíèÿ): 

- 1      Бåçîïаñíаÿ ðаáîòа êаìåðû;  
- 2     Бåçîïаñíаÿ ðаáîòа âåíòèëÿòîðа; 
- 3     Бåçîïаñíаÿ ðаáîòа ãîðåëêè;  
- 6     Оòêаç ñâÿçè; 
- 7     Пîâûøåííаÿ òåìïåðаòóðа ïëаòû ïèòаíèÿ. 

Вñå îøèáêè, ñâÿçаííûå ñ ðаáîòîé âаðî÷íîé êаìåðû è òåðìîùóïа, îòîáðаæаþòñÿ â âèäå ñîîáùåíèÿ ERR íа òаáëî 
òåìïåðаòóðû (òаêæå èõ ìîæíî âèäåòü ïðè çаãðóçêå æóðíаëа ïîëüçîâаòåëåì).  Сîõðаíåíèå äаííûõ ïðîèñõîäèò â ïðîöåññå 
âûïîëíåíèÿ (ñîñòîÿíèå ПУСК èëè ВРЕМЕННАЯ ОСТАНОВКА) èëè â êîíöå ïðîãðаììû ãîòîâêè, íåïîñðåäñòâåííî äî îòêðûòèÿ 
äâåðöû, è â òå÷åíèå ìаêñèìаëüíîãî ñðîêа, çаäаííîãî ïаðаìåòðîì PAR81.   Заìåð òåìïåðаòóðû îñóùåñòâëÿåòñÿ â ïåðèîä, 
çаäаííûé ïаðаìåòðîì PAR80 èëè êаæäûé ðаç, êîãäа íаáëþäаåòñÿ ïåðåõîä òåìïåðаòóðû çа ãðаíèöû, îïðåäåëåííóþ 
ïаðаìåòðîì PAR82. Паìÿòü ðаññ÷èòаíа íа ñîõðаíåíèå ïðèìåðíî 200 âûáîðîê äаííûõ (òаêèì îáðаçîì, ïðè ñáîðå äаííûõ ñ 
èíòåðâаëîì 5 ìèíóò âîçìîæíî ôîðìèðîâаíèå êаðòèíû ðаáîòû ïаðîêîíâåêòîìаòа â òå÷åíèå 160 ÷аñîâ); ïîñëå ïåðåïîëíåíèÿ 
ïаìÿòè íа÷èíаåòñÿ óäаëåíèå íаèáîëåå ðаííèõ ñîáûòèé. Каæäûé ðаç ïðè ñîõðаíåíèè äаííûõ íа USB-íîñèòåëü ïðîèñõîäèò 
î÷èñòêа ïаìÿòè.  Дëÿ ïåðåíîñа äаííûõ íåîáõîäèìî ïîäêëþ÷èòü USB-íîñèòåëü ê ñîîòâåòñòâóþùåìó ðаçúåìó íа  êëаâèаòóðå è 
âûáðаòü â ìåíþ USB â êîíöå ñïèñêа êаòåãîðèé ïðîãðаìì îïöèþ HACCP. Даííûå ñîõðаíÿþòñÿ â âèäå ôаéëа Hggmmaa.csv, 
ãäå gg/mm/aa ñîîòâåòñòâóþò äíþ, ìåñÿöó è ãîäó íаèáîëåå ðаííåãî èç ñîõðаíåííûõ â ïаìÿòè öèêëîâ; åñëè íа íîñèòåëå óæå 
èìååòñÿ ôаéë ñ òаêèì íаçâаíèåì, ïðîèñõîäèò ïåðåçаïèñü.   Саì ôаéë ñîñòîèò èç øаïêè, ñîäåðæаùåé îáùóþ èíôîðìаöèþ, è 
îñíîâíîé ÷аñòè, ñîäåðæаùåé äаííûå, ñîõðаíåííûå â ïаìÿòè.  Нèæå ïðèâåäåí ïðèìåð ôаéëа æóðíаëа HACCP ñ óêаçаíèåì 
îøèáîê (äаííûå äëÿ óäîáñòâа ðаçäåëåíû îòñòóïаìè):    
LOG HACCP: Software version:XXXXXXX - Download date: 00/00/00 - 00:00
Date;  Time; T Chamber; T Core;  PWM; Event;  
18/04/2011; 16:18; 23;  0;  0; START;  
18/04/2011; 16:18; 24;  0;  100; ;  
18/04/2011; 16:19; 78;  0;  100; ;  
18/04/2011; 16:19; 94;  0;  100; ;  
18/04/2011; 16:19; 107;  0;  100; ;  
18/04/2011; 16:19; 124;  0;  100; ;  
18/04/2011; 16:19; 146;  0;  100; ;  
18/04/2011; 16:20; 149;  0;  100; ;  
18/04/2011; 16:20; 148;  0;  100; DOOR;  
18/04/2011; 16:20; 147;  0;  0; ;  
18/04/2011; 16:20; 138;  0;  0; ;  
18/04/2011; 16:20; 137;  0;  0; START;  
18/04/2011; 16:20; 142;  0;  100; ;  
18/04/2011; 16:20; 154;  0;  0; ;  
18/04/2011; 16:20; 149;  0;  100; ;  
18/04/2011; 16:20; 153;  0;  0; ;  
18/04/2011; 16:20; 155;  0;  0; STOP;  
18/04/2011; 16:20; 157;  0;  0; ;  
18/04/2011; 16:21; 147;  0;  0; ;  
В ñëó÷аå îòêаçа ïèòаíèÿ äаííûå è âðåìÿ ñîõðаíÿþòñÿ â ïаìÿòè â òå÷åíèå ïðèìåðíî 150 ÷аñîâ. 
 
4.9.1. НАСТРОЙКА ЧАСОВ (ТОЛЬКО ПРИ НАЛИЧИИ ОПЦИИ HACCP) 
Эòî ìåíþ äîñòóïíî òîëüêî ïðè íаëè÷èè аïïаðаòíîãî îáåñïå÷åíèÿ äëÿ óïðаâëåíèÿ ÷аñаìè.  Оíî ïðåäñòаâëÿåò ñîáîé 
ïîëüçîâаòåëüñêîå ìåíþ, âõîä â êîòîðîå îñóùåñòâëÿåòñÿ áåç ïаðîëÿ, íаæаòèåì êíîïêè ВВОД.  Тåêóùèå äаòа è âðåìÿ 
îòîáðаæаþòñÿ íа òаáëî, ïîñëå ÷åãî âûâîäèòñÿ ìåíþ äëÿ íаñòðîéêè ÷аñîâ.  Еñëè íèêаêèå èçìåíåíèÿ âíîñèòü íå ïëаíèðóåòñÿ, 
èç ìåíþ ìîæíî âûéòè, íå èçìåíÿÿ äаòó è âðåìÿ, íаæаòèåì êíîïêè ОТМЕНА. 
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1

2
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7

8
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11

12

13

14

15

16

ON/OFF

START - STOP - TEMPORARY STOP 

LOW SPEED FANS

COOKING TIME

CORE PROBE

COOKING  CHAMBER TEMPERATURE

t° COOKING SYSTEM

HUMIDITY

COOKING PHASE

DELETE-BACK

MENU-SAVE RECIPE

CONFIRM

SELECTION

MANUAL INCREASE OF HUMIDITY

MANUAL DECREASE OF HUMIDITY

WASHING (OPTIONAL)

DELAYED COOKING

Дëÿ èçìåíåíèÿ âûäåëåííîé âåëè÷èíû èñïîëüçóåòñÿ ðåãóëÿòîð,  äëÿ ïåðåõîäа ê ñëåäóþùåìó çíа÷åíèþ íåîáõîäèìî íаæаòü 
ВВОД.  Пåðå÷åíü îòîáðаæаåìûõ çíа÷åíèé èìååò ñëåäóþùèé âèä:

- DAY xx íаñòðîéêа ÷èñëа (01-31)

- MON xx íаñòðîéêа ìåñÿöа (01-12)

- YEA xx íаñòðîéêа ãîäа (11-50)

- HOU xx  íаñòðîéêа ÷аñа (00-23)

- MIN xx íаñòðîéêа ìèíóò (00-59)
Дëÿ ïîäòâåðæäåíèÿ ââîäа è ñîõðаíåíèÿ íîâûõ äаííûõ íåîáõîäèìî íаæаòü êíîïêó ОТМЕНА; ñåêóíäû ïðè ýòîì 
óñòаíаâëèâаþòñÿ íа 0.
4.10. ВЫКЛЮЧЕНИЕ  

Дëÿ ïðåêðаùåíèÿ ãîòîâêè â ëþáîé ìîìåíò íåîáõîäèìî íаæаòü êíîïêó ПУСК/СТОП (2). Дëÿ âûêëþ÷åíèÿ ïаðîêîíâåêòîìаòа 

èñïîëüçóåòñÿ êíîïêа ВКЛ/ВЫКЛ (1). 
 

5. ПАНЕЛЬ УПРАВЛЕНИЯ И УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ  

        

        

       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1

4
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6

7

8

10

11

9

12

13

2 3

16 15 14

ВКЛ/ВЫКЛ 

ПУСК/СТОП/ВРЕМЕННАЯ ОСТАНОВКА  

НИЗКАЯ СКОРОСТЬ ВЕНТИЛЯТОРА  

ВРЕМЯ ГОТОВКИ  

ТЕРМОЩУП 

ТЕМПЕРАТУРА В КАМЕРЕ  
ЗАДЕРЖКА ГОТОВКИ  

ДЕЛЬТА-Т (РАЗНОСТЬ ТЕМПЕРАТУР) 

ВЛАЖНОСТЬ  

ЭТАП ГОТОВКИ  

УДАЛИТЬ-НАЗАД  

МЕНЮ-СОХРАНИТЬ РЕЦЕПТ  

ВВОД  

ВЫБОР/НАВИГАЦИЯ   

МОЙКА (ОПЦИОНАЛЬНО) 

УВЕЛИЧЕНИЕ ВЛАЖНОСТИ (ВРУЧНУЮ) 

УМЕНЬШЕНИЕ ВЛАЖНОСТИ (ВРУЧНУЮ) 
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6. ВЫВОД ДАННЫХ НА ТАБЛО 

ТАБЛО  ОПИСАНИЕ  

ПАРАМЕТР Раçäåë ìåíþ äëÿ ââîäа ïаðаìåòðîâ  

ВРЕМЯ Раçäåë ìåíþ äëÿ óïðаâëåíèÿ ÷аñаìè  

СЕРВ_1 Раçäåë ìåíþ äëÿ òåñòèðîâаíèÿ áëîêа óïðаâëåíèÿ  

СЕРВ_2 
Раçäåë ìåíþ äëÿ óäаëåíèÿ ïîëüçîâаòåëüñêèõ 
ïðîãðаìì                                                                                

ВЕРСИЯ Раçäåë ìåíþ äëÿ âûâîäа äаííûõ î âåðñèè ïðîøèâêè  

ТЕРМ 
Сáîé òåðìîçаùèòû - Оøèáêа óñòðîéñòâа òåïëîâîé 
çаùèòû  

ВЕНТ Сáîé âåíòèëÿòîðа  

ГОРЕЛ Сáîé ãîðåëêè 

ДАТЧИК Сáîé äаò÷èêа âаðî÷íîé êаìåðû 

ЩУП Сáîé òåðìîùóïа  

ПОСЛЕД Сáîé ïîñëåäîâаòåëüíîé ñâÿçè 

ТЕМП Сáîé áëîêа óïðаâëåíèÿ ïî ïåðåãðåâó  

ОБЩИЙ Оøèáêа îáùåãî õаðаêòåðа 

РУЧНОЙ 

Каòåãîðèÿ ïðîãðаììû 

ПТИЦА 

МЯСО 

РЫБА 

ОВОЩИ 

ВЫПЕЧКА 

ХЛЕБ 

ПИЦЦА 

РАЗНОЕ 

МОЙКА 

ПОЛНЫЙ 
Пåðåïîëíåíèå ïаìÿòè ïðè ïîïûòêå ñîõðаíèòü 
ïðîãðаììó 

ПЕРЕЗАПИСЬ Заïðîñ íа ïåðåçаïèñü ïðîãðаììû 

USB Мåíþ USB   

ИМПОРТ Иìïîðò ðåöåïòа ÷åðåç USB 

ЭКСПОРТ Эêñïîðò ðåöåïòа ÷åðåç USB 

HACCP Эêñïîðò ôаéëа æóðíаëа HACCP 

УТКА 

 Наçâаíèå ðåöåïòîâ, ðаçìåùåííûõ â ïаìÿòè 
ïðîèçâîäèòåëåì  

КУРИЦА 

ИНДЕЙКА 

СВИНИНА 

ГОВЯДИНА 

ТЕЛЯТИНА 

ОКУНЬ 

ПАЛТУС 

ФОРЕЛЬ 

КРЕВЕТКИ 

МОРКОВЬ 

КАРТОФЕЛЬ 

ГОРОХ 
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ЦИКОРИЙ 

БРИОШЬ 

ПАНЕТТОНЕ 

БАГЕТ 

МАРГАРИТА 

РАССТОИКА 

НОРМАЛЬНО 

Пðîãðаììû ìîéêè  

СИЛЬНО 

ЭКСТРА 

ОПОЛАСКИВ 

УСТАНОВКА 

7. ДИАГНОСТИКА И УСТРАНЕНИЕ АВАРИЙНЫХ СИГНАЛОВ (ОШИБОК) 
Вñå аâаðèéíûå îïîâåùåíèÿ âûâîäÿòñÿ íа òаáëî.  

7.1. ДАТЧИК ВАРОЧНОЙ КАМЕРЫ 

Еñëè áëîê óïðаâëåíèÿ íаõîäèòñÿ â ðåæèìå ãîòîâíîñòè, çаïóñêа èëè âðåìåííîé îñòаíîâêè, è íа òаáëî ïîÿâëÿåòñÿ íаäïèñü 
ДАТЧИК, а çóììåð èçäаåò çâóêîâîé ñèãíаë, ýòî îçíа÷аåò, ÷òî èìååò ìåñòî ñáîé äаò÷èêа âаðî÷íîé êаìåðû.  Еñëè â ýòî âðåìÿ 
èäåò âûïîëíåíèå ïðîãðаììû ãîòîâêè, ïðîèñõîäèò åå íåìåäëåííаÿ îñòаíîâêа, а áëîê óïðаâëåíèÿ ïåðåêëþ÷аåòñÿ â ðåæèì 
ãîòîâíîñòè.  Дëÿ îòêëþ÷åíèÿ çâóêîâîé ñèãíаëèçаöèè äîñòаòî÷íî íаæаòü ëþáóþ êíîïêó.  Пðåäóñìîòðåíа ôóíêöèÿ 
аâòîìаòè÷åñêîãî âîññòаíîâëåíèÿ ðаáîòû äаò÷èêа âаðî÷íîé êаìåðû.  

7.2. ТЕРМОЩУП 

Еñëè áëîê óïðаâëåíèÿ íаõîäèòñÿ â ðåæèìå ãîòîâíîñòè, çаïóñêа èëè âðåìåííîé îñòаíîâêè, è åñëè ïðîãðаììа ãîòîâêè 
ïðåäóñìаòðèâаåò èñïîëüçîâаíèå ðåæèìîâ «Тåðìîùóï» èëè «Дåëüòа-Т» íа äаííîì èëè íа îäíîì  èç ïîñëåäóþùèõ ýòаïîâ, òî 
ïðè ñáîå òåðìîùóïа ïðîèñõîäèò îñòаíîâêа ïðîöåññа ãîòîâêè, а áëîê óïðаâëåíèÿ ïåðåêëþ÷аåòñÿ â ðåæèì âðåìåííîé 
îñòаíîâêè. На òаáëî âûâîäèòñÿ íаäïèñü ЩУП, è ïðîèñõîäèò ñðаáаòûâаíèå çâóêîâîé ñèãíаëèçаöèè.  Еñëè áëîê óïðаâëåíèÿ 
íаõîäèòñÿ â ðåæèìå ãîòîâíîñòè, ïаäåíèÿ íаïðÿæåíèÿ èëè îæèäаíèÿ, ïåðåõîäа â ñîñòîÿíèå «Аâаðèéíаÿ ñèãíаëèçаöèÿ» èëè 
«Оøèáêа» íå ïðîèñõîäèò. Дëÿ îòêëþ÷åíèÿ çâóêîâîé ñèãíаëèçаöèè äîñòаòî÷íî íаæаòü ëþáóþ êíîïêó.  Сáðîñ ïðîèñõîäèò 
аâòîìаòè÷åñêè ïîñëå âîññòаíîâëåíèÿ ôóíêöèîíаëüíîñòè òåðìîùóïа.  

7.3. ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНАЯ СВЯЗЬ  

Пðè ïðîïаäаíèè ñâÿçè ìåæäó áëîêîì óïðаâëåíèÿ è êëаâèаòóðîé áîëåå ÷åì íа 10 ñåêóíä êëаâèаòóðа ïåðåêëþ÷аåòñÿ â 
ñîñòîÿíèå «Аâаðèéíаÿ ñèãíаëèçаöèÿ» èëè «Оøèáêа». Пðè ýòîì çóììåð ïаðîêîíâåêòîìаòа ïîäаåò çâóêîâîé ñèãíаë, а íа 
òаáëî ïîÿâëÿåòñÿ íаäïèñü ПОСЛЕД.  Еñëè áëîê óïðаâëåíèÿ íаõîäèòñÿ â ðåæèìå ïаäåíèÿ íаïðÿæåíèÿ èëè îæèäаíèÿ, 
ïåðåõîäа â ñîñòîÿíèå «Аâаðèéíаÿ ñèãíаëèçаöèÿ» èëè «Оøèáêа» íå ïðîèñõîäèò. Пðîèñõîäèò îñòаíîâêа ïðîöåññа ãîòîâêè, а 
áëîê óïðаâëåíèÿ ïåðåêëþ÷аåòñÿ â ðåæèì ãîòîâíîñòè.  Дëÿ îòêëþ÷åíèÿ çâóêîâîé ñèãíаëèçаöèè äîñòаòî÷íî íаæаòü ëþáóþ 
êíîïêó.  Сáðîñ îøèáêè ïðîèñõîäèò аâòîìаòè÷åñêè ïîñëå âîññòаíîâëåíèÿ ñâÿçè.  

7.4. ТЕМПЕРАТУРА БЛОКА УПРАВЛЕНИЯ  

Еñëè òåìïåðаòóðа áëîêа óïðаâëåíèÿ âûõîäèò çа ïðåäåëû, óñòаíîâëåííûå ïðîèçâîäèòåëåì, òî îí ïåðåêëþ÷аåòñÿ â ðåæèì 
аâаðèéíîé ñèãíаëèçаöèè:  íа òаáëî âûâîäèòñÿ íаäïèñü ТЕМП, è ïðîèñõîäèò ñðаáаòûâаíèå çâóêîâîé ñèãíаëèçаöèè.   Еñëè 
áëîê óïðаâëåíèÿ íаõîäèòñÿ â ðåæèìå ïаäåíèÿ íаïðÿæåíèÿ èëè îæèäаíèÿ, ïåðåõîäа â ñîñòîÿíèå «Аâаðèéíаÿ ñèãíаëèçаöèÿ» 
èëè «Оøèáêа» íå ïðîèñõîäèò. Пðîèñõîäèò îñòаíîâêа ïðîöåññа ãîòîâêè, а áëîê óïðаâëåíèÿ ïåðåêëþ÷аåòñÿ â ðåæèì 
ãîòîâíîñòè.  Дëÿ îòêëþ÷åíèÿ çâóêîâîé ñèãíаëèçаöèè äîñòаòî÷íî íаæаòü ëþáóþ êíîïêó.  Сáðîñ ïðîèñõîäèò аâòîìаòè÷åñêè 
ïîñëå âîçâðаòа òåìïåðаòóðû â áåçîïаñíûå ïðåäåëû.  

7.5. ОТКРЫТАЯ ДВЕРЦА 

Еñëè â ðåæèìå çаïóñêа îáíаðóæèâаåòñÿ, ÷òî äâåðöа îòêðûòа, áëîê óïðаâëåíèÿ ïåðåêëþ÷аåòñÿ â ðåæèì âðåìåííîé îñòаíîâêè, 
è íа÷èíаåò ìèãаòü èíäèêаòîð ПУСК/СТОП. Лþáаÿ ïðîãðаììа ãîòîâêè ïðèîñòаíаâëèâаåòñÿ äî çаêðûòèÿ äâåðöû.   
7.6. ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЕ ВВОДЫ  
В ñîñòаâå áëîêа óïðаâëåíèÿ ïðåäóñìîòðåíî 3 ïðåäîõðаíèòåëüíûõ ââîäа:  âаðî÷íîé êаìåðû, ãîðåëîê, âåíòèëÿòîðа.  
Еñëè áëîê óïðаâëåíèÿ íаõîäèòñÿ â ðåæèìå ãîòîâíîñòè, çаïóñêа èëè âðåìåííîé îñòаíîâêè, òî ïðè ïîñòóïëåíèè ñèãíаëа ÷åðåç 
îäèí èç òаêèõ ââîäîâ íа òаáëî ïîÿâëÿåòñÿ ñîîáùåíèå î ñîîòâåòñòâóþùåé îøèáêå, а çóììåð èçäаåò çâóêîâîé ñèãíаë.  
На òаáëî ìîãóò âûâîäèòüñÿ ñëåäóþùèå ñîîáùåíèÿ:  
ТЕРМ: ñáîé òåïëîçаùèòû   
ВЕНТ: ñáîé âåíòèëÿòîðа  
ГОРЕЛ: ñáîé ãîðåëêè 
Еñëè áëîê óïðаâëåíèÿ íаõîäèòñÿ â ðåæèìå ãîòîâíîñòè, çаïóñêа èëè âðåìåííîé îñòаíîâêè, ïåðåõîäа â ñîñòîÿíèå «Аâаðèéíаÿ 
ñèãíаëèçаöèÿ» èëè «Оøèáêа» íå ïðîèñõîäèò. 
Пðîèñõîäèò îñòаíîâêа ïðîãðаììû ãîòîâêè, а áëîê óïðаâëåíèÿ ïåðåêëþ÷аåòñÿ â ðåæèì ãîòîâíîñòè.  Дëÿ ñáðîñа îøèáêè 
íåîáõîäèìî íаæаòü êíîïêó УДАЛИТЬ (10).  

7.7. ПАДЕНИЕ НАПРЯЖЕНИЯ  

Пðè ïаäåíèè íаïðÿæåíèÿ â ìîìåíò, êîãäа áëîê óïðаâëåíèÿ íаõîäèòñÿ â ðåæèìå ïóñêа èëè âðåìåííîé îñòаíîâêè, è 
äаëüíåéøåì âîññòаíîâëåíèè ïèòаíèÿ, ïðîèñõîäèò ïåðåêëþ÷åíèå â ðåæèì âðåìåííîé îñòаíîâêè, çаòåì ïðîöåññ ãîòîâêè 
âîçîáíîâëÿåòñÿ.   Сîõðаíåíèå âðåìåííîé ïðîãðаììû â ïаìÿòè ïðîèñõîäèò êаæäûå 10 ìèíóò è ïðè êаæäîé ñìåíå ýòаïа.  Еñëè 
áëîê óïðаâëåíèÿ íаõîäèëñÿ íå â ðåæèìå ïóñêа èëè âðåìåííîé îñòаíîâêè, ïðîèñõîäèò åãî ïåðåêëþ÷åíèå â ðåæèì îæèäаíèÿ è 
ãîòîâíîñòè ê èñïîëíåíèþ ñîõðаíåííîé â ïаìÿòè ïðîãðаììû, ââåäåííîé âðó÷íóþ.  Фîðìèðîâаíèÿ ñîîáùåíèé îá îøèáêå èëè 
çâóêîâûõ ñèãíаëîâ íå ïðîèñõîäèò.   
 

8. ПЛАНОВОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ  
Даííûé ðаçäåë ïðåäíаçíа÷åí äëÿ êîíå÷íîãî ïîëüçîâаòåëÿ è ÷ðåçâû÷аéíî âаæåí äëÿ îáåñïå÷åíèÿ íаäåæíîé è 
ïðîäîëæèòåëüíîé ñëóæáû èçäåëèÿ.   Рÿä ïðîñòûõ äåéñòâèé, âûïîëíÿåìûõ ðåãóëÿðíî è äîáðîñîâåñòíî, ïîìîæåò èçáåæаòü 
âîçíèêíîâåíèÿ íåîáõîäèìîñòè â îáëóæèâаíèè èçäåëèÿ ñïåöèаëèñòаìè.  
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Таêèå äåéñòâèÿ íå òðåáóþò ñïåöèаëüíûõ çíаíèé è íаâûêîâ è ñâîäÿòñÿ ê ìåðаì ïî êîíòðîëþ ñîñòîÿíèÿ îòäåëüíûõ ÷аñòåé è 
óçëîâ îáîðóäîâаíèÿ.  
ПЕРЕД НАЧАЛОМ ЛЮБЫХ РАБОТ ПО ОБСЛУЖИВАНИЮ ИЛИ УХОДУ ИЗДЕЛИЕ НЕОБХОДИМО ОТКЛЮЧИТЬ ОТ 
ОСНОВНЫХ ИСТОЧНИКОВ СНАБЖЕНИЯ (ãаçîì, ýëåêòðîýíåðãèåé, âîäîé).  
УХОД ЗА ПАРОКОНВЕКТОМАТОМ  
В êîíöå ðаáî÷åãî äíÿ íåîáõîäèìî âû÷èñòèòü ïаðîêîíâåêòîìаò èçíóòðè è ñíаðóæè:  

1- äëÿ ìîéêè èñïîëüçîâаòü èñêëþ÷èòåëüíî òåïëóþ âîäó ñ ìûëîì èëè íåéòðаëüíûì ìîþùèì ñðåäñòâîì;  
2- îáðаáîòаííûå ìîþùèì ñðåäñòâîì ïîâåðõíîñòè òùаòåëüíî ïðîìûâаþò âîäîé;   
3- çаòåì èõ âûòèðаþò íаñóõî.  

Оñòаòêè ïèùåâûõ ïðîäóêòîâ è ñëåäû æèðа ñëåäóåò óäаëÿòü êаæäûé ðаç ïîñëå ãîòîâêè; ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèäåðæèâаòüñÿ 
óêаçаíèé 1-2-3 âûøå.  
Иñïîëüçîâаíèå аáðаçèâíûõ ìаòåðèаëîâ è äðóãèõ ñðåäñòâ, êîòîðûå ìîãóò ïîâðåäèòü ïîâåðõíîñòè èç íåðæаâåþùåé ñòаëè, íå 
äîïóñêаåòñÿ.  
Раçðåøаåòñÿ èñïîëüçîâаòü èñêëþ÷èòåëüíî ùåëî÷íûå ìîþùèå ñðåäñòâа ïîäõîäÿùåãî òèïа.  
Заïðåùаåòñÿ èñïîëüçîâаòü äëÿ ìîéêè ñòðóþ âîäû ïîä íаïîðîì. 
Пðè íаðóøåíèÿõ ðаáîòû ïаðîêîíâåêòîìаòа åãî ñëåäóåò âûêëþ÷èòü, îòñîåäèíèòü îò ýëåêòðîïèòаíèÿ è âîäîñíаáæåíèÿ è 
âûçâаòü ñïåöèаëèñòа.  
Пðè äëèòåëüíîì ïðîñòîå îáîðóäîâаíèÿ ðåêîìåíäóåòñÿ ñäåëаòü ñëåäóþùåå:  

1- âûêëþ÷èòü ïаðîêîíâåêòîìаò íаæаòèåì è óäåðæаíèåì êíîïêè ВКЛ/ВЫКЛ (1);   
2- îòêëþ÷èòü ïаðîêîíâåêòîìаò îò ïèòаíèÿ, âîäî- è ãаçîñíаáæåíèÿ;  
3- îñòаâèòü äâåðöó ïðèîòêðûòîé, ÷òîáû ïðåäîòâðаòèòü îáðаçîâаíèå íåïðèÿòíîãî çаïаõа.  

Каê ìèíèìóì ðаç â ãîä íåîáõîäèìî ïðîâîäèòü ïðîâåðêó ïаðîêîíâåêòîìаòа ñèëаìè êâаëèôèöèðîâаííûõ ñïåöèаëèñòîâ.  

9. УДАЛЕНИЕ И УТИЛИЗАЦИЯ УПАКОВКИ  
Уïаêîâêó ñëåäóåò äåðæаòü â ìåñòå, íåäîñòóïíîì äëÿ äåòåé, ò.ê. îíа ìîæåò ïðåäñòаâëÿòü äëÿ íèõ îïаñíîñòü.   
Дëÿ óòèëèçаöèè óïаêîâêó ñëåäóåò ñäаòü â ñïåöèаëèçèðîâаííûé ïóíêò ñáîðа èëè ïåðåðаáîòêè îòõîäîâ, â ñîîòâåòñòâèè ñ 
ìåñòíûìè íîðìаìè è òðåáîâаíèÿìè.   

10. УТИЛИЗАЦИЯ ИЗДЕЛИЯ   
Пåðåä ñïèñаíèåì èçäåëèÿ ñëåäóåò ñíÿòü ñ íåãî êаáåëü ïèòаíèÿ è äåìîíòèðîâаòü âñå óçëû è äåòаëè, ñïîñîáíûå ïîñëóæèòü 
èñòî÷íèêîì îïаñíîñòè äëÿ çäîðîâüÿ èëè îêðóæаþùåé ñðåäû, а òаêæå âûâåñòè èç ñòðîÿ çаìêè, ïåòëè è äðóãèå çаïîðíûå 
óñòðîéñòâа, â ÷аñòíîñòè, äëÿ òîãî, ÷òîáû èãðаþùèå ñ èçäåëèåì äåòè íå ìîãëè çаïåðåòü ñåáÿ âíóòðè èëè ïîðаíèòüñÿ.   
ПРИ УТИЛИЗАЦИИ ОБОРУДОВАНИЯ ОПИСЫВАЕМОГО ТИПА НЕОБХОДИМО СТРОГО СОБЛЮДАТЬ ТРЕБОВАНИЯ 
ДЕЙСТВУЮЩИХ МЕСТНЫХ НОРМ И СТАНДАРТОВ.  
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11. СХЕМА УСТАНОВКИ  
 

 

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРОКОНВЕКТОМАТЫ  
4- 6- 10 GN1/1, (400x600) 

 
 

 
 
 

 

 

 

 

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРОКОНВЕКТОМАТЫ 
15- 20 GN 1/1, 13- 16 (400x600)   

 
 

 
 
 

 
 
 
 

 

 

 

ГАЗОВЫЕ ПАРОКОНВЕКТОМАТЫ 

6- 10 GN1/1, (400x600)  
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УСЛ. ОБОЗНАЧЕНИЯ  
A  Эëåêòðè÷åñêèå ñîåäèíåíèÿ (230/1/50 Гö - 400/3/50 Гö) 
B  Вâîä âîäû ¾’’ (äëÿ ïаðа) 
C Вûõîä âîäû Ø 32 ìì (íа îòðåçêå ìåæäó âûõîäîì ïаðîêîíâåêòîìаòа è äðåíаæíûì òðóáîïðîâîäîì ïîìåùåíèÿ 
ðåêîìåíäóåòñÿ ïðåäóñìîòðåòü ñèôîí) 
D  Вâîä âîäû äëÿ ìîéêè (ïî æåëаíèþ çаêаç÷èêа) 
E  Сîåäèíåíèÿ äëÿ ââîäа ãаçа (½’’)  
F  Жèäêîå ìîþùåå ñðåäñâî (ìîéêа: ñì. D)  

 

 
 
 
 

12. ЭЛЕКТРОМОНТАЖНЫЕ СХЕМЫ 
 
ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРОКОНВЕКТОМАТЫ: ОДНА ФАЗА 
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ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРОКОНВЕКТОМАТЫ: ТРИ ФАЗЫ 
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УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ 

C1.1 êîíäåíñаòîð íа 4 ìêФ êîíäåíñаòîð íа 4 ìêФ 

C1.2 ------ êîíäåíñаòîð íа 4 ìêФ 

C1.3 
êîíäåíñаòîð íа 10 ìêФ êîíäåíñаòîð íа 10 ìêФ 

C1.4 ------ 
êîíäåíñаòîð íа 10 ìêФ 

G4.1 êîíòаêòîð  êîíòаêòîð  

G4.2 ------ êîíòаêòîð  

L1.1 ëаìïа êаìåðû 33Вò 230В ëаìïа êаìåðû 33Вò 230В 

L1.2 ------ ëаìïа êаìåðû 33Вò 230В 

M3.1 îòñåê äâèãаòåëÿ âåíòèëÿòîðа  îòñåê äâèãаòåëÿ âåíòèëÿòîðа  

M3.2 ------ îòñåê äâèãаòåëÿ âåíòèëÿòîðа  

R3.1 ñîïðîòèâëåíèå  ñîïðîòèâëåíèå  

R3.2 ------ ñîïðîòèâëåíèå  

V2.1 âîäÿíîé ýëåêòðîìаãíèòíûé êëаïаí  âîäÿíîé ýëåêòðîìаãíèòíûé êëаïаí  

V2.2 ------ âîäÿíîé ýëåêòðîìаãíèòíûé êëаïаí  

A3 ìèêðîâûêëþ÷аòåëü äâåðöû  ìèêðîâûêëþ÷аòåëü äâåðöû  

B1 ÿ÷åéêа äаò÷èêа  ÿ÷åéêа äаò÷èêа  

B5 òåðìîùóï  òåðìîùóï  

B7 çаùèòíûé òåðìîñòаò çаùèòíûé òåðìîñòаò 

E2 áëîê óïðаâëåíèÿ áëîê óïðаâëåíèÿ 

E4 êëаâèаòóðа êëаâèаòóðа 

F1 ïëаâêèé ïðåäîõðаíèòåëü  ïëаâêèé ïðåäîõðаíèòåëü  

G3 ðåëå âåíòèëÿòîðа ðåëå âåíòèëÿòîðа 

M4 çаäíèé âåíòèëÿòîð îõëаæäåíèÿ  çаäíèé âåíòèëÿòîð îõëаæäåíèÿ  

T1 òðаíñôîðìаòîð 220-12В~, 10ВА òðаíñôîðìаòîð 220-12В~, 10ВА 

V4 ýëåêòðîìаãíèòíûé ïíåâìîêëаïаí  ýëåêòðîìаãíèòíûé ïíåâìîêëаïаí  
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ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПАРОКОНВЕКТОМАТЫ: 15- 20 GN 1/1, 13- 16 (400x600) 
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ГАЗОВЫЕ ПАРОКОНВЕКТОМАТЫ (1) 
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ГАЗОВЫЕ ПАРОКОНВЕКТОМАТЫ (2) 
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УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ 

C1.1 
êîíäåíñаòîð íа 4 ìêФ êîíäåíñаòîð íа 4 ìêФ 

C1.2 ------ 
êîíäåíñаòîð íа 4 ìêФ 

C1.3 
êîíäåíñаòîð íа 10 ìêФ êîíäåíñаòîð íа 10 ìêФ 

C1.4 ------ 
êîíäåíñаòîð íа 10 ìêФ 

J1.1 çаïаëüíаÿ ñâå÷а çаïаëüíаÿ ñâå÷а 

J1.2 çаïаëüíаÿ ñâå÷а çаïаëüíаÿ ñâå÷а 

J1.3 äаò÷èê ïëаìåíè  äаò÷èê ïëаìåíè  

J1.4 äаò÷èê ïëаìåíè  äаò÷èê ïëаìåíè  

L1.1 
ëаìïа êаìåðû 33Вò 230В ëаìïа êаìåðû 33Вò 230В 

L1.2 ------ 
ëаìïа êаìåðû 33Вò 230В 

M3.1 
îòñåê äâèãаòåëÿ âåíòèëÿòîðа  îòñåê äâèãаòåëÿ âåíòèëÿòîðа  

M3.2 ------ 

îòñåê äâèãаòåëÿ âåíòèëÿòîðа  

V2.1 
âîäÿíîé ýëåêòðîìаãíèòíûé êëаïаí  âîäÿíîé ýëåêòðîìаãíèòíûé êëаïаí  

V2.2 ------ 
âîäÿíîé ýëåêòðîìаãíèòíûé êëаïаí  

A3 
ìèêðîâûêëþ÷аòåëü äâåðöû  ìèêðîâûêëþ÷аòåëü äâåðöû  

B1 
ÿ÷åéêа äаò÷èêа  ÿ÷åéêа äаò÷èêа  

B5 

òåðìîùóï  òåðìîùóï  

B7 
çаùèòíûé òåðìîñòаò çаùèòíûé òåðìîñòаò 

E2 
áëîê óïðаâëåíèÿ áëîê óïðаâëåíèÿ 

E4 êëаâèаòóðа êëаâèаòóðа 

F1 ïëаâêèé ïðåäîõðаíèòåëü  ïëаâêèé ïðåäîõðаíèòåëü  

G3 
ðåëå âåíòèëÿòîðа ðåëå âåíòèëÿòîðа 

M4 
çаäíèé âåíòèëÿòîð îõëаæäåíèÿ  çаäíèé âåíòèëÿòîð îõëаæäåíèÿ  

T1 
òðаíñôîðìаòîð 220-12В~, 10ВА òðаíñôîðìаòîð 220-12В~, 10ВА 

E3 ïаíåëü óïðаâëåíèÿ ïîäæèãîì  ïаíåëü óïðаâëåíèÿ ïîäæèãîì  

T1.1 òðаíñôîðìаòîð çаæèãаíèÿ  òðаíñôîðìаòîð çаæèãаíèÿ  

T1.2 òðаíñôîðìаòîð çаæèãаíèÿ  òðаíñôîðìаòîð çаæèãаíèÿ  

v3 ãаçîâûé êëаïаí  ãаçîâûé êëаïаí  

V4 
ýëåêòðîìаãíèòíûé ïíåâìîêëаïаí  ýëåêòðîìаãíèòíûé ïíåâìîêëаïаí  

 

 



29 
 

МОЙКА 

 

 

 
 
 
 

 
 
 


